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एमएसएमई टूल Iम – कोलकाता 
(स#$ल टूल (म एंड $े.नगं स#टर) / (क# 34य औजार क9 और :;श9ण क# 3) 

बनहुगल4 औAयोCगक 9ेD, 

कोलकाता– 700108 
 

वाGषIक JरपोटI 2019-20 
 
:Lतावना: 
 
क" #$यऔजारक*और+,श*णक" # (सीट$ट$सी) कोलकाता क8 9थापना भारत सरकार और डनेमाकA  
सरकार के बीच तकनीक8 सहयोग कायAFम के अतंगAत 1978 म" क8 गई थी। बहृPर 9वायPता 
उपलSध कराने के उUदेWय के साथ इस क" # क8 9थापना भारत सरकार क8 सोसायट$ के Yप 
म" क8 गई। इस क" # के मामलZ का +बंधन भारत सरकार Uवारा ग[ठत क8 गई शासी प]रषद 
के अधीन होता है। अ`त]रaत सbचव एवं dवकास आयaुत (एमएसएमई), सiूम, लघ ुएवं मkयम 
उUयम, भारत सरकार सोसायट$ के अkय* एवं इस शासी प]रषद के चेयरमनै हl।  
 
उAदेOय 
 

Ø +ेस टूmस, िजoस, pफaसचसA, डाइज और मोmrस के टूल `नमाAताओ ंका +,श*ण; 

Ø मtुय Yप से लघ ुउUयोगZ के +`त`नbधयZ के ,लए अmपका,लक पाuयFम; 

Ø लघ ुएवं मkयम आकार के औजारZ का `नमाAण, जसेै vलाि9टक और मेटल काि9टंग के 

,लए +ेस टूmस, िजoस, pफaसचसA, डाइज और मोmrस और मtुय Yप से लघमुान 

ईकाईयZ के ,लए dवशषे उUदेशीय औजार; 

Ø dवशषेत: लघमुान ईकाईयZ के ,लए +ेस टूmस, िजoस, pफaसचसA, डाइज, मोmrस और 

प]रशUुधता घटकZ के `नमाAण हेत ुसामाwय सेवा सdुवधाओ ंके साथ सलाहकार$/परामशA 

सेवाएँ एवं zडज़ाइन सहायता; 

Ø टूmस, िजoस, pफaसचसA, डाइज और मोmrसइ|या[द के ,लए+pFयाओ ंऔर घटकZको 

मानक8कृत करने हेत ुउपायZ क8 ,सफा]रश करना; 

Ø टूल Yम / ,मनी टूल Yम और +,श*ण क" # / सीएडी-सीएएम +,श*ण क" #Z क8 9थापना 
के ,लए प]रयोजना +बंधन सेवाएँ उपलSध कराना। 

 
सGुवधाएँ: 
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कोलकाता का एमएसएमई टूल Yम टूलZ के `नमाAण के ,लए और टूल एवं डाई बनाने के *े~ 
म" +,श*ण +दान करने हेत ुआधु̀ नक सdुवधाओ ंसे ससुि�जत है। क�vयटूर$कृत संtया|मक 
`नयं�~त ,म,लगं मशीन", वायर कट मशीन", �ाइंzडगं मशीन", इ|या[द जसैी अतंराA��$य मानकZ 
वाल$ उ�च प]रशUुधता मशीन" उ|पादन सdुवधाओ ंम" शा,मल हl। इसके साथ ह$ हाइट गेज, 
हाडAनेस टे9टर, सी.एम.एम., +ोफाइल +ोजेaटर इ|या[द जसैी प]रशUुधता `नर$*ण सdुवधाओ ं
से भी टूल Yम ससुि�जत pकया गया है। ,म,लगं लेथ, सरफेस, ,स,लzं�कल �ाइंzडगं, ईडीएम 
जसैी उ�च गुणवPा मशीनZ और इसके साथ ह$ नवीनतम वकA  9टेशन और 
सीएडी/सीएएमसॉ�टवेयर के साथ सीएडी/सीएएम लSैस से +,श*ण dवभाग ससुि�जत है।  
 
:LताGवत सेवाएँ: 
 
टूल Yम के पास कई *मताएँ हl और इसके Uवारा `न�न,ल�खत सेवाएँ +दान क8 जा सकती 
हl: 
 
टूल उRपादन: 
 

• vलाि9टक मोmrस, +ेस टूmस, िजoस, pफaसचसA, गॉजेज़, एa9�ज़न डाइज, डाई 
काि9टंग डाइज, फोिज�ग एवं [�,मगं डाइज। 

• प]रशUुधता टूmसऔर मशीन क�पोनेwट का उ|पादन। 

• एनसी/सीएनसी और सीएएम जसैी नवीनतम टेaनोलॉजी के साथ उ|पादन। 

• डाइज और टूmस क8 ]रसे[टगं, ]रशापÀ नगं और रखरखाव।  

• टूmस का पर$*ण एवं +ायोbगक उ|पादन।  
 

टूल Sडज़ाइन: 
 

• नवीनतम सॉ�टवेयर और हाडAवेयर के साथ सीएडी/सीएएम के इ9तमेाल Uवारा 
कmपनाओ ंको वा9तdवकता म" साकार करना।  

• dव,भwन उUयोगZ के ,लए अपे�*त मानकZ के अनसुार डाइज औरटूmस, मोmrस, 
िजoस एवं pफaसचसA, गॉजेज़ के zडज़ाइन। 

• उwनत उ|पाद zडज़ाइन के ,लए टूल संबंधी नवाचार। 

• उUयोगZ के ,लए +`तFम अ,भयां�~क8 और सीएडीसमथAन।  

 
:;श9ण: 
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तज़ेी से dवक,सत हो रह$ टेaनोलॉजी के कारण आधु̀ नक एवं उwनतशील +,श*ण कायAFम क8 
ज़Yरत ने क" # को `नबाAध प]रवतAन हेत ु+,श*ण को उwनत एवं मानव शिaत के dवकास का 
और उUयोगZ के dव9ततृ *े~ के ,लए समकाल$न `नमाAण +णाल$ को अपनाए जाने के ,लए 
बाkय pकया है। 
 
द4घIका;लक पाWयXम: मकेै`नकल कोसA 
 
4 वषZ क[ अवCध के साथ टूल और डाई मे_कंग म# Sड`लोमा (एआईसीट4ई Aवारा अनमुोdदत): 
 
टूल और डाई मेpकंग म" zडvलोमाअ�खल भारतीय तकनीक8 ,श*ा- एआईसीट$ई Uवारा अनमुो[दत 
है और नौकर$ +योजन हेत ुमकेै`नकल इंजी`नय]रगं म" zडvलोमा के समतmुय Yप म" भारत 
सरकार और पिWचम बंगाल सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है। पाuयFम म" वतAमान म" +`त वषA 
कुल सीटZ क8 संtया 100है। उ�च ,श*ा dवभाग, तकनीक8 शाखा, पिWचम बंगाल सरकार 
इंजीनीय]रगं कॉलेजZ म" पाWवA +वेश के ,लए इस स"टर के टूल और डाई मेpकंग पाuयFम म" 
zडvलोमाके उPीणA +,श*ाbथAयZ पर dवचार करती रह$ है। पाuयFम के दौरान +,श*ाbथAयZ को 
पयाAvत सUैधां`तक `नवेश के साथ �यापक �यावहा]रक +,श*ण [दया जाता है। उPीणA 
+,श*ाbथAयZ को देश एवं dवदेश म" उUयोगZ Uवारा बखबूी 9वीकारा जाता है। 
 
3 वषZ क[ अवCध मेf$ो.नfस कोसI म# Sड`लोमा (एआईसीट4ई Aवारा अनमुोdदत): 
 
मेa�ो`नaस कोसA अ�खल भारतीय तकनीक8 ,श*ा प]रषद-एआईसीट$ई Uवारा अनमुो[दत है और 
भारत सरकार और पिWचम बंगाल सरकार Uवारा अनमुो[दत है। पाuयFम के ,लए वतAमान 
सेवन +`त वषA 30 है। पाuयFम के दौरान +,श*ु पयाAvत सUैधां`तक इनपटु के साथ �यापक 
�यावहा]रक +,श*ण से गुजर रहे हl। 
 
टूलइंजी.नयJरगं म# Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
टूलइंजी`नय]रगं म" zडvलोमा पाuयFम रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के 
अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसे कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय 
(एमएसडीई) भारत सरकार Uवारा नौकर$ हेत ुमकेै`नकल इँजी`नय]रगं म" zडvलोमा (3 वषA)  के  
समतmुय Yप म" भी अनमुो[दत pकया गया है। तीन साल का zडvलोमा कोसA उन उ�मीदवारZ 
के ,लए उपलSध है िजwहZने 10+2 साइंस के साथ पास pकया है या pकसी भी शाखा म" 9नातक 
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पणूA pकया है और िजनक8 wयनूतम आय ु17 वषA है। पाuयFम +,श*ण परूा होने पर छा~ 
सीएनसी ट`न�ग +ो�ा,मगं, सीएनसी मशी`नगं इ|या[द म" द* हZगे। 
 
मशीनीLट टूल (म म# सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
मशीनी9ट टूल Yम म" स[टApफकेट कोसA रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के 
अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसके साथ ह$ यह कौशल dवकास और 
उUय,मता मं~ालय (एमएसडीई), भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है। दो साल का स[टApफकेट 
कोसA उन उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजwहZने 10वीं क*ा पास क8 है। पाuयFम परूा करने 
पर +,श*ु सीएनसी +ो�ा,मगं और मशी`नगं और टूल एवं डाई मेpकंग इ|या[द म" अ�छा कौशल 
+ाvत करने म" स*म हZगे।   
 
कh`यटूर एडडे इंजी.नयJरगं म# पोLट Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
क�vयटूर एडडे इंजी`नय]रगं म" पो9ट zडvलोमा पाuयFम रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  
(एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसके साथ ह$ यह 
कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है।एक वष�य पो9ट 
zडvलोमा कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजनके पास 
मकेै`नकल/ऑटोमोबाइल/+ोडaशन/इंडि9�यल/इलेिa�कल/रोबो[टaस इंजी`नय]रगं म" zडvलोमा है। 
इस पाuयFम के परूा होने पर +,श*ु ऑटोकैड, Fेओ, हाइपरमेश, यू̀ न�ाpफaस, मोmडaेस, 
एिwसस इ|या[द का उपयोग कर क�vयटूर एडडे zडज़ाइन और �ॉइंग म" कौशल हा,सल करने 
म" स*म हZगे। 
 
टूल Sडज़ाइन एवं सीएडी सीएएम म# एडवांस सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
टूल zडज़ाइन एवं सीएडी सीएएम म" एडवांस स[टApफकेट कोसA रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  
(एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसके साथ ह$ यह 
कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है।एक वष�य 
एडवांस स[टApफकेट कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजwहZने आई.ट$.आई. 
(मशीनी9ट/टनAर/ब"च pफटर/टूल एंड डाई मेकर/ �ा��समन मकेै`नकल या समतmुय) पास pकया 
है। इस पाuयFम के परूा होने पर +,श*ु सीएनसी +ो�ा,मगं एवं मशी`नगं, टूल एंड डाई 
मेpकंग, यू̀ न�ाpफaस और कै[टया सॉ�टवेयर का इ9तमेाल कर क�vयटूर एडडे zडज़ाइ`नगं, 
मwैयफैूaच]रगं +pFया, `नयोजन एवं गुणवPा `नयं~ण इ|या[द म" कौशल हा,सल करने म" 
स*म हZगे। 
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वेiडर (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
+9तावना, सरु*ा `नयम, पयाAवरण सरु*ा, �यावसा`यक �ान, वकA शॉप कैmकुलेशन एवं सेवाएँ, 
इंजी`नय]रगं �ाइंग, रोज़गार कौशल, आकA , गैस, ट$आईजी, एमआईजी, वेिmडगं, गैस कटर, �ेड 
+िैaटकल, +ोजेaट वकA , पर$*ा। वेिmडगं कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है 
िजwहZने आई.ट$.आई./ 10वीं क*ा पास क8 है और िजनक8 wयनूतम उ� 15 साल है। 
 
 
टूल एंड डाई मkैयफैूfचJरगं म# एडवांस सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
टूलएंडडाईमwैयफैूaच]रगंम" एडवांस स[टApफकेट कोसA रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  
(एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसके साथ ह$ यह 
कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है।एक वष�य 
एडवांस स[टApफकेट कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजwहZने आई.ट$.आई. 
(मशीनी9ट/टनAर/ब"च pफटर/टूल एंड डाई मेकर या समतmुय) पास pकया है। इस पाuयFम के 
परूा होने पर +,श*ु सीएनसी +ो�ा,मगं एवं मशी`नगं, टूल एंड डाई मेpकंग, यू̀ न�ाpफaस और 
डलेकैम सॉ�टवेयर का इ9तमेाल कर क�vयटूर क8 सहायता से zडज़ाइ`नगं, मwैयफैूaच]रगं 
+pFया, `नयोजन एवं गुणवPा `नयं~ण इ|या[द म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 
मशीन ऑपरेशन म# एडवांस सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 

 

एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत एनएसaयएूफ केअनपुालन के अतंगAत मशीन 
ऑपरेशन म" एक वषA का स[टApफकेट कोसA है। यह उन उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है जो 8वीं 
क*ा पास हl और िजनक8 wयनूतम आय ु15 वषA है। इस पाuयFम के परूा होने पर उ�मीदवार 
लेथ, ,म,लगं, �ाइंzडगं जसैी मशीनZ के प]रचालन काय� को समझने म" स*म हZगेऔर नौकर$ 
के ,लए मशीनZ का प]रचालन करने हेत ुकौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  

 
टूल एंड डाई मkैयफैूfचJरगं म# पोLट Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
टूलएंडडाईमwैयफैूaच]रगंम" पो9ट zडvलोमा कोसA रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) 
के अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसके साथ ह$ यह कौशल dवकास और 
उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है।एक वष�य एडवांस स[टApफकेट कोसA 
उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजनके पास मकेै`नकल इंजी`नय]रगं या समतmुय 
म" zडvलोमाहै। इस पाuयFम के परूा होने पर +,श*ु सीएनसी +ो�ा,मगं एवं मशी`नगं, टूल 
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एंड डाई मेpकंग, यू̀ न�ाpफaस, मा9टर कैम और डलेकैम सॉ�टवेयर का इ9तमेाल कर क�vयटूर 
क8 सहायता से zडज़ाइ`नगं, मwैयफैूaच]रगं +pFया, `नयोजन एवं गुणवPा `नयं~ण इ|या[द म" 
कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 
 
थमIल पॉवर टेfनोलॉजी पाWयXम: 
 
थमIल पॉवर टेfनोलॉजी म# पोLट oेजएुट :ोoाम (पीजीपीट4पीट4): 
 
िजंदल इw9ट$�यटू ऑफ पॉवर टेaनोलॉजी (जेआईपीट$) के सहयोग से एक वषA अवbध का 
मकेै`नकल कोसA। ऊपर उिmल�खत कोसA म" +वेश पाने के ,लए उ�मीदवार के पास बी.ई./बी.टेक 
म" wयनूतम 60% अकं और क*ा दसवी और बारहवी म" 50% अकंZ के साथ एक माwयता +ाvत 
सं9थान से मकेै`नकल/इलेिa�कल/ईईई/ईलेa�ॉ`नaस/कं�ोल एंड इw9�म"टेशन इंजी`नय]रगं म" 4 
वषA पणूA अवbध वाल$ बीई/बी.टेक क8 zड�ी होना आवWयक है और जलुाई 01, 2018 तक 
उसक8 उ� 30 वष� से अbधक नह$ं होनी चा[हए। इस कोसA म" शा,मल है पॉवर vलांट का 
इं�ोडaशन एंड फै,म,लयरायज़ेशन, ¢ीpफंग एंड �े,सगं, ऑपरेशन, परफॉम£wस, एpफ,शयंसी एंड 
मॉ`नट]रगं, पॉवर ]रफॉ�सA एंड रेगुलेशwस, कं�ोल एंड इw9�म"टेशन, मlटेनेwस vला`नगं एंड 
कॉ9ट कं�ोल, आईट$ इन पॉवर सेaटर और गैस इwसलेुटेड सब9टेशन इ|या[द।पीजीपीट$पीट$ 
कोसA के ,लए उ|कृ�ट Yप से +ो|सा[हत करने वाला +`तसाद ,मला है और कई पॉवर कंप`नयZ 
ने उUयोग के ,लए तयैार +,श�*त मानव बल को dपछले कई वष� म" कै�vस ]रFूटम"ट के 
माkयम से नौक]रयाँ उपलSध कराई हl। इस कोसA को सफलतापवूAक परूा करने पर हमारे छा~Z 
को कै�पस इंटर�य ूके माkयम से अ�णी पॉवर कंप`नयZ म" नौक]रयाँ द$ जाएंगी। यह कोसA 
�ेशर और इसके साथ ह$ नौकर$ कर रहे इंजीनीयर, दोनZ के ,लए ह$ समान Yप से लाभ+द 
है।  
 
थमIल पॉवर टेfनोलॉजी म# पोLट Sड`लोमा :ोoाम (पीडीपीट4पीट4): 
 
िजंदल इw9ट$�यटू ऑफ पॉवर टेaनोलॉजी (जेआईपीट$) के सहयोग से एक वष�य अवbध का 
मकेै`नकल कोसA। ऊपर उिmल�खत कोसA म" +वेश पाने के ,लए उ�मीदवार के पासक*ा दसवी 
और बारहवी म" wयनूतम 45% अकं और zडvलोमा म" 50% अकंZ के साथ एक माwयता +ाvत 
सं9थान से मकेै`नकल/इलेिa�कल/ईईई/ईलेa�ॉ`नaस/कं�ोल एंड इw9�म"टेशन इंजी`नय]रगं म" 3 
साल का zडvलोमा और zडvलोमा इन टूल एंड डाई मेpकंग (डीट$डीएम) का होना आवWयक है 
और जलुाई 01, 2018 तक उसक8 उ� 28 वष� से अbधक नह$ं होनी चा[हए। इस कोसA म" 
शा,मल है इलेिa�कल और मकेै`नकल इंजीनीयसA के ,लए �¢ज कोसA, जनरल पॉवर vलांट 



                                                                                               
 
 

:: 9 ::  
 

इं�ोडaशन एंड इंड9�$ से�ट$, पॉवर vलांट zडि9Fvशन, 9क8म ¢ीpफंग एंड �े,सगं, ऑपरेशन, 
परफॉम£wस, एpफ,शयंसी एंड मॉ`नट]रगं, कै,म9�$ एंड एwवॉयरम"ट मनेैजम"ट, पॉवर vलान 
के,म9�$ इ|या[द।पीडीपीट$पीट$ कोसA के ,लए उ|कृ�ट Yप से +ो|सा[हत करने वाला +`तसाद 
,मला है और कई पॉवर कंप`नयZ ने उUयोग के ,लए तयैार +,श�*त मानव बल को dपछले 
कई वष� म" कै�vस ]रFूटम"ट के माkयम से नौक]रयाँ उपलSध कराई हl। इस कोसA को 
सफलतापवूAक परूा करने पर हमारे छा~Z को कै�पस इंटर�य ू के माkयम से अ�णी पॉवर 
कंप`नयZ म" नौक]रयाँ द$ जाएंगी। यह कोसA �ेशर और इसके साथ ह$ नौकर$ कर रहे इंजीनीयर, 
दोनZ के ,लए ह$ समान Yप से लाभ+द है।  
 
 
कं:ेLड मशीनीLट (एस.ट4,वी.ट4. से संबAध): 

 
एस.ट$.वी.ट$. प]रषद, पिWचम बंगाल सरकार के अतंगAत अनमुो[दत मशीन ऑपरेशन म" एक 
साल का स[टApफकेट कोसA उन उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजwहZने 10वीं क*ा या उसके 
समतmुय पर$*ा पास क8 है। सामाwय उ�मीदवार के ,लए अbधकतम आय ुसीमा- 22 वषA और 
अनसुbूचत जा`त/ अनसुbूचत जनजा`त -24 वषA है। +,श*ण परूा होने पर उ�मीदवार लेथ, 
,म,लगं, �ाइंzडगं जसैी मशीनZ के प]रचालन काय� को समझने म" स*म हZगे और नौकर$ के 
,लए मशीनZ का प]रचालन करने हेत ुकौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

सीएडी / सीएएम पाuयFम  
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टूल Sडज़ाइन एवं सीएडी सीएएम म# पोLट Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
टूल zडज़ाइन एवं सीएडी सीएएम म" पो9ट zडvलोमा कोसAरा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  
(एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसके साथ ह$ यह 
कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है।एक वष�य पो9ट 
zडvलोमा कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजनके पास मकेै`नकल इंजी`नय]रगं 
या समतmुय म" zडvलोमा है। इस पाuयFम के परूा होने पर +,श*ु सीएनसी +ो�ा,मगं एवं 
मशी`नगं, टूल एंड डाई मेpकंग, यू̀ न�ाpफaस कैम, मा9टर कैम एंड एडवांस कैम सॉ�टवेयर 
का इ9तमेाल कर क�vयटूर क8 सहायता से zडज़ाइ`नगं, +ोडaशन vला`नगं, +pFया एवं गुणवPा 
`नयं~ण इ|या[द म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 
 
सीएडी / सीएएम म# पोLट Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
क�vयटूर एडडे zडज़ाइ`नगं / क�vयटूर एडडे मwैयफैूaच]रगं म" पो9ट zडvलोमा कोसAरा��$य 
कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और 
इसके साथ ह$ यह कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत 
है।एक वष�य पो9ट zडvलोमा कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजनके पास 
मकेै`नकल, +ोडaशन, टूल एंड डाई मेpकंग/ऑटोमोबाइल या समतmुय म" zडvलोमा या zड�ी है। 
इस पाuयFम के सफलतापवूAक परूा करने पर +,श*ु एक +ॉडaट का zडज़ाइन बनाने और 
मwैयफैूaच]रगं +pFयाओ ंको +ो�ाम करने, दोनZ म" ह$, dवशषे Yप से सीएनसी मशी`नगं म" 
कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। सीएएम सॉ�टवेयर सीएडी सॉ�टवेयर म" बनाए गए मॉडल 
और अस"बल$ का उपयोग कर एक ऐसा औजार पथ तयैार करता है जो उन मशीनZ को आगे 
चलाने का काम करता है जो zडज़ाइन को भौ`तक भागZ म" प]रव`तAत करत ेहl।    
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सीएनसी कोसA 
 
एडवांस मशी.नगं म# सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफअनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया 
एडवांस मशी`नगं म" डढ़े वषA का स[टApफकेट कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है 
िजwहZने 10वीं और 12वीं क*ा और आई.ट$.आई. परूा कर ,लया है। इस +,श*ण को परूा 
करने पर +,श*ु सीएनसी लेथ, ,म,लगं जसैी पारंप]रक और ग़ैर-पारंप]रक मशीनZ दोनZ के 
प]रचालन काय� को समझ सक" गे और नौकर$ के ,लए उन मशीनZ क8 �ाइंग, +ो�ा,मगं और 
प]रचालन के ,लए कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 
सीएनसी :ोoा;मगं तकनीकs और :थाओ ंम# एडवांस Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
सीएनसी +ो�ा,मगं तकनीकZ और +थाओ ंम" एडवांस zडvलोमा कोसAरा��$य कौशल dवकास 
�ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया है और इसके साथ ह$ 
यह कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा भी अनमुो[दत है।एक वष�य 
एडवांस zडvलोमा कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजनके पास मकेै`नकल/ 
+ोडaशन/ टूल zडज़ाइन / मोmड मेpकंग /ऑटोमोबाइल म" zडvलोमा है। इस पाuयFम के परूा 
करने पर +,श*ु ऑटोकैड, सीएनसी +ो�ा,मगं, यू̀ न�ाpफaस और मा9टर कैम इ|या[द का 
उपयोग करत ेहुए �ाि�टंग, मोिmडगं और +ो�ा,मगं म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  
 
 
सीएनसी मशी.नगं म# एडवांस सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफअनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया 
सीएनसी मशी`नगं म" एक वषA का एडवांस स[टApफकेट कोसA है, जो उन इ�छुक उ�मीदवारZ के 
,लए उपलSध है िजwहZने मशी`न9ट/ब"च pफचर/टूल एंड डाई मेकर/टनAर या समतmुय म" 
आई.ट$.आई. पणूA कर चकेु हl। इस +,श*ण को परूा करने पर +,श*ु सीएनसी +ो�ा,मगं एंड 
मशी`नगं, मा9टर कैम और एडवांस कैम का उपयोग करत ेहुए क�vयटूर एडडे zडज़ाइ`नगं और 
गुणवPा +बंधन म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 
 
. 
सीएनसी ट.नuग और ;म;लगं म# सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
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एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफअनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया 
सीएनसी ट`न�ग और ,म,लगं म" एक वषA का स[टApफकेट कोसAउन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए 
उपलSध है िजwहZने 10वीं क*ा या इसके समक* ,श*ा पणूA क8 है और िजनक8 उ� 15 वषA 
से 40 वषA क8 सीमा म" है। इस +,श*ण को परूा करने पर +,श*ु सीएनसी +ो�ा,मगं एंड 
मशी`नगं, ऑटोकैड और मा9टर कैम इ|या[द का उपयोग करत ेहुए क�vयटूर एडडे zडज़ाइ`नगं 
म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

नॉन-मकेै`नकलकोसA 
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मकेै$ॉ.नfस म# पोLट Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
मकेै�ॉ`नaस म" पो9ट zडvलोमा कोसAरा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के अनपुालन 
के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत pकया गया 
है।एक वष�य पो9ट zडvलोमा कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजनके पास 
मकेै`नकल/ +ोडaशन/ ईलेa�ॉ`नaस/ईलेिa�कल/इwस�म"टेशन इंजी`नय]रगं या समतmुय म" 
zडvलोमा है। इस पाuयFम के परूा करने पर +,श*ु मकेै�ॉ`नaस ,स9ट�स, हाय�ॉ,लaस और 
wयमू[ैटaस, पीएलसी और इसक8 सम9या `नवारण  इ|या[द का उपयोग करत ेहुए इंडि9�यल 
ऑटोमेशन टेकनीक म" बेहतर कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।   
 
 
मशीन म#टेन#स म# एडवांस सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
मशीन म"टेन"स म" एडवांस स[टApफकेट कोसA रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के 
अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत 
pकया गया है। एक वषA का एडवांस स[टApफकेट कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध 
है िजwहZने pफटर / इलेिa�,शयन म" आई.ट$.आई. पणूA pकया है। इस पाuयFम के परूा करने 
पर +,श*ु मकेै�ॉ`नaस ,स9ट�स, हाय�ॉ,लaस और wयमू[ैटaस, पीएलसी और इसक8 सम9या 
`नवारण इ|या[द का उपयोग करत ेहुए इंडि9�यल ऑटोमेशन टेकनीक म" बेहतर कौशल हा,सल 
करने म" स*म हZगे। 
 
इंडिL$यलऑटोमेशन एंड रोबोdटfस म# पोLट Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
इंडि9�यलऑटोमेशन एंड रोबो[टaस म" पो9ट zडvलोमा कोसAरा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  
(एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार 
Uवारा अनमुो[दत pकया गया है।एक वष�य पो9ट zडvलोमा कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के 
,लए उपलSध है िजनके पास मकेै`नकल/ +ोडaशन/ ईलेa�ॉ`नaस/ईलेिa�कल/इwस�म"टेशन 
इंजी`नय]रगं या समतmुय म" zडvलोमा या zड�ी है। इस पाuयFम के परूा करने पर +,श*ु 
ऑटोमेशन एंड रोबो[टaस के ,सUधांतZ को समझने म" स*म हZगे और इसके साथ ह$ 
इंडि9�यलऑटोमेशन टेक`नaस, रोबो[टaस एंड ऑटोमेशन ,स9ट�स, �ाइ�स,हाय�ॉ,लaस और 
wयमू[ैटaस, पीएलसी और इसक8 सम9या `नवारण और अपडशेन इ|या[द म" बेहतर कौशल 
हा,सल करने म" स*म हZगे।   
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मwयका;लककोसI:   मकेै`नकल कोसA 
 
टूल Sडज़ाइन म# माLटर सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
टूल zडज़ाइन म" मा9टर स[टApफकेट कोसAरा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के 
अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत 
pकया गया है।छह म[हनZ का मा9टर स[टApफकेट कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध 
है िजनके पास मकेै`नकल इंजी`नय]रगं या समतmुय म" zडvलोमा या zड�ी है। इस पाuयFम 
के परूा करने पर +,श*ु आधु̀ नक सीएडी /सीएमएम/सीएई टेaनोलॉजी म" बेहतर कौशल हा,सल 
करने म" स*म हZगे।  
 
 
मशी.नगं म# सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 

 
एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफअनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया 
मशी`नगं म" छह म[हनZ का स[टApफकेट कोसAउन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजwहZने 
pफटर या समक* म" आई.ट$.आई. पणूA pकया है। इस +,श*ण को परूा करने पर अ§यथ� 
क�vयटूर के ,सUधांतZ, +ोडaशन टेaनोलॉजी और ऑटोकैड इ|या[द का उपयोग करत े हुए 
क�vयटूर एडडे zडज़ाइन म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  
 
 
वेिiडगं टेfनोलॉजी म# सdटI_फकेट कोसI (सीसीडबiयटू4): 

 
+9तावना, सरु*ा `नयम, पयाAवरण सरु*ा, �यावसा`यक �ान, मलूभतू एवं कायAरत ,सUधांत, 
,सहंावलोकन, उपकरण, मलूभतू वेिmडगं मेटलज�, एज d+परेशन, इलेaटोरेट और एम/सी का 
,सलेaशन, वेिmडगं के bचwह, �ाइंग क8 समझ, वेिmडगं क8 dव,भwन पोज़ीशन, वेिmडगं ~[ुटयZ 
क8 पहचान कर उसे सधुारना, प]रयोजना कायA, जाँच।  
 
 
 
 
 
 
 

सीएडी / सीएएमकोसA 
 

सीएडी-सीएएमकोसI म# माLटर सdटI_फकेट (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
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क�vयटूर एडडे zडज़ाइ`नगं / क�vयटूर एडडे मwैयफैूaच]रगं म" मा9टर स[टApफकेट कोसAरा��$य 
कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता 
मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत pकया गया है।छह म[हनZ का मा9टर स[टApफकेट कोसA 
उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजनके पास मकेै`नकल इंजी`नय]रगं या समतmुय 
म" zडvलोमा या zड�ी है। इस पाuयFम के सफलतापवूAक परूा करने पर उ�मीदवार  +,श*ु 
एक +ॉडaट का zडज़ाइन बनाने और मwैयफैूaच]रगं +pFयाओ ंको +ो�ाम करने, दोनZ म" ह$, 
dवशषे Yप से सीएनसी मशी`नगं और +ो�ा,मगं, सीएडी, सीएएम, सीएई, डलेकैम, सीआरईओ 
परैा,म[�क और सीएट$आईए इ|या[द म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।      
 
 
L$fचरल Sडज़ाइन और एने;ल;सस म# एडवांस Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
9�aचरल zडज़ाइन और एने,ल,सस म" छह म[हनZ का एडवांस स[टApफकेट कोसAरा��$य कौशल 
dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता 
मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत pकया गया है और उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए 
उपलSध है िजनके पास ,सdवल इंजी`नय]रगं म" zडvलोमा है। इस +,श*ण के परूा करने पर 
+,श*ु ऑटोकैड, एसट$एएडी +ो, और एडोब फोटोशॉप इ|या[द का उपयोग करत ेहुए ,सdवल म"  
आधु̀ नक सीएडी / सीएईटेaनोलॉजी म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
सीएनसी कोसA 

 
सीएनसी टेfनोलॉजी म# माLटर सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
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एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफअनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया 
गयासीएनसी टेaनोलॉजी म" छह म[हनZ का स[टApफकेट कोसAउन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए 
उपलSध है िजनके पास मकेै`नकल/ +ोडaशन/ ऑटोमोबाइल इंजी`नय]रगं या समतmुय म" 
zडvलोमा है। इस पाuयFम के सफलतापवूAक परूा करने पर उ�मीदवार सीएनसी +ो�ा,मगं और 
मशी`नगं, एडवांस सीएएम सॉ�टवेयर, मwैयफैूaच]रगं +pFया व `नयोजन, और गुणवPा +बंधन 
इ|या[द का उपयोग करत ेहुए क�vयटूर एडडे zडज़ाइ`नगं और मwैयफैूaच]रगं म" कौशल हा,सल 
करने म" स*म हZगे।      
 
 
सीएनसी ;म;लगं म# सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफअनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया 
सीएनसी ,म,लगं म" छह म[हनZ का स[टApफकेट कोसAउन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध 
है िजwहZने 10वीं क*ा या इसके समतmुय ,श*ा पणूA क8 है और िजनक8 wयनूतम उ� 15 
वषA है। इस +,श*ण को परूा करने पर +,श*ु सीएनसी ,म,लगं +ो�ा,मगं एंड सीएनसी 
मशी`नगं, और वकA शॉप टेaनोलॉजी इ|या[द म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  
 
 
सीएनसी ट.नuग म# सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफअनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया 
सीएनसी ट`न�ग म" छह म[हनZ का स[टApफकेट कोसAउन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है 
िजwहZने 10वीं क*ा या इसके समतmुय ,श*ा पणूA क8 है और िजनक8 wयनूतम उ� 15 वषA 
है। इस +,श*ण को परूा करने पर +,श*ु सीएनसी ट`न�ग +ो�ा,मगं एंड सीएनसी मशी`नगं, 
और वकA शॉप टेaनोलॉजी इ|या[द म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  
 
 

 
 
 
 

नॉन-मकेै`नकलकोसA 
 
 
मकेै$ॉ.नfस म# माLटर सdटI_फकेट कोसI (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
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मकेै�ॉ`नaस म"मा9टर स[टApफकेट कोसAरा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के 
अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत 
pकया गया है। छह म[हनZ का मा9टर स[टApफकेट कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध 
है िजनके पास मकेै`नकल इंजी`नय]रगं या समतmुय म" zडvलोमा है। इस पाuयFम के परूा 
करने पर +,श*ु मकेै�ॉ`नaस ,स9ट�स, हाय�ॉ,लaस और wयमू[ैटaस, पीएलसी और इसक8 
सम9या `नवारण इ|या[द का उपयोग करत ेहुए इंडि9�यल ऑटोमेशन टेकनीक और ,सUधांतZ 
म" बेहतर कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 
मशीन म#टेन#स और ऑटोमेशन म# एडवांस Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
मशीन म"टेन"स और ऑटोमेशन म" एडवांस zडvलोमारा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  
(एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार 
Uवारा अनमुो[दत pकया गया है। छह म[हनZ का एडवांस zडvलोमा कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ 
के ,लए उपलSध है िजwहZने इलेिa�कल/इw9�म"टेशन इंजी`नय]रगं या समतmुय म" zडvलोमा 
पणूA pकया है। इस पाuयFम के परूा करने पर +,श*ु मशीन ऑपरेशन एवं म"टेन"स, इलेिa�कल 
हाडAवेयर लॉिजक कं�ोल, इलेिa�कल मशीन", हाय�ॉ,लaस और wयमू[ैटaस, पीएलसी, 
एससीएडीए, एचएमआई, ट$आईए-पोटAल और ऑटोकैड इलेिa�कल इ|या[द म" बेहतर कौशल 
हा,सल करने म" स*म हZगे। 
 
 
ऑटोमेशन एवं :ोसेस कं$ोल म# माLटर सdटI_फकेट (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
ऑटोमेशन एवं +ोसेस कं�ोल (9वचालन और +pFया `नयं~ण) म"मा9टर स[टApफकेट कोसAरा��$य 
कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और उUय,मता 
मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत pकया गया है। छह म[हनZ का मा9टर स[टApफकेट 
कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजwहZने इलेिa�कल/इw9�म"टेशन/ 
ईलेa�ॉ`नaस इंजी`नय]रगं या समतmुय म" zडvलोमा पणूA pकया है। इस पाuयFम के परूा करने 
पर +,श*ु ऑटोमेशन एंड रोबो[टaस के ,सUधांतZ को लागू करने म" स*म हZगे और इसके 
साथ ह$ मशीन ऑपरेशन एवं म"टेन"स, इलेिa�कल हाडAवेयर लॉिजक कं�ोल, इलेिa�कल मशीन" 
और पेर$फेरmस,हाय�ॉ,लaस और wयमू[ैटaस, ए�बेडडे ,स9ट�स, एससीएडीए, एचएमआई, 
ट$आईए-पोटAल, लबै �य ूऔर ऑटोकैड इलेिa�कल इ|या[द म" बेहतर कौशल हा,सल करने म" 
स*म हZगे। 
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कh`यटूर हाडIवेयर और नेटवकI  मनेैजम#ट म# एडवांस Sड`लोमा (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
रा��$य कौशल dवकास �ेमवकA  (एनएसaयएूफ) के अनपुालन के अतंगAत कौशल dवकास और 
उUय,मता मं~ालय, भारत सरकार Uवारा अनमुो[दत pकया गयाक�vयटूर हाडAवेयर और नेटवकA  
मनेैजम"ट म" एडवांस zडvलोमा उन उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है िजwहZने pकसी भी 
इंजी`नय]रगं शाखा म" बी.एससी/zड�ी/zडvलोमा पणूA pकया है। इस +,श*ण के परूा करने पर 
+,श*ु क�vयटूसA को dव`न[दA�ट, पहचान, अस"बल और सम9या ̀ नवारण कर सकता है, dव,भwन 
सवAर और रॉउटर कॉिwफगरेशनके माkयम से नेटवकA  क�यू̀ नकेशन 9थाdपत करने म" स*म, 
सरु*ा के साथ ि9वचेस, ,लनaस मनेैजम"ट, अप �ेडशेन एवं म"टेन"स इ|या[द करने म" स*म 
हो सकता है। 
 
एडवांस एhबेडडे टेfनोलॉजी (एनएसfयएूफ के अन(ुप): 
 
एमएसडीई, भारत सरकार Uवारा एनएसaयएूफ अनपुालन के अतंगAत अनमुो[दत pकया गया 
एडवांस ए�बेडडे टेaनोलॉजीम" छह म[हनZ का कोसA उन इ�छुक उ�मीदवारZ के ,लए उपलSध है 
िजwहZने इलेिa�कल / इलेa�ॉ`नaस / क�vयटूर / बायोमेzडकल / आईट$ / इw9�म"टेशन म" 
zड�ी/zडvलोमा या आई.ट$ / इलेa�ॉ`नaस / pफिजaस म" बी.एससी / एम.एससी परूा pकया है। 
इस +,श*ण को परूा करने पर +,श*ु ए�बेडडे C/C++, रा9पबेर$ पीआई, वीएलएसआई zडज़ाइन, 

पीसीबी zडज़ाइन, पीआईसी माइFोकं�ोलर और एआरएम-एडवांस आरआईएससी मशीन इ|या[द 
का उपयोग कर +ो�ा,मगं और zडज़ाइ`नगं म" कौशल हा,सल करने म" स*म हZगे।  
 
अiप-का;लक पाWयXम  
 
¯ dव,भwन उUयोगZ से मजदरू, कार$गर एवं अ,भयंताओ ंके ,लए उनके कौशल और �ान क8 

उwन`त के ,लए अmप-का,लक पाuयFम  

¯ सiूम, लघ ुएवं मkयम 9तर के *े~Z, उUयोगZ, सं9थानZ से �यिaतयZ के ,लए और नए 

zड�ी, zडvलोमा एवं आईट$आई धारकZ के ,लए आवWयकता आधा]रत +ायोिजत/ अनकूुल 

`न,मAत तकनीक8 +,श*ण कायAFम।  

¯ Fेओ, यू̀ न�ाpफaस (एनएaस), मा9टर कैम, ऑटोकैड इ|या[द जसेै सॉ�टवेयर का इ9तमेाल 
करत ेहुए सीएडी/सीएएम, सीएनसी टेaनोलॉजी इ|या[द म" अनकूु,लत +,श*ण कायAFम 
 
!न#न अ&प-का*लक पा,य.म0 का संचालन 4कया जाता है: 
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(1) 
(2) 
(3) 

 
(4) 
(5) 
(6) 
(7) 
(8) 
(9) 

 (10)  
(11) 
(12) 
(13) 
(14) 
(15) 

 
 

(16) 
 

(17) 
(18) 

मैके!नकलकोस; 
सीएनसी वायर ईडीएम 
औ.यो0गक 34श6ण  
3डी 83:ंटगं एंड 3डी =कै?नगं  
सीएडी/सीएएम कोस@ 
ऑटो सीएडी 2019 
सॉ4लड वHस@ 2018 
JKओ 5.0 
सीएटOआईए वी6  
एिSसस 2019 आर1  
पॉवर शेप एंड पॉवर 4मल  
मा=टर कैम  
एआरसी वेिVडगं  
टOआईजी वेिVडगं  
एमआईजी वेिVडगं  
गैस वेिVडगं  
सबमYड@ वेिVडगं  
 
4स8वल कोस@  
3डीएस मैHस 2018  
ऑटो सीएडी 4स8वल 2019 
रे8वट आJक@ टेHचर 2020 
एडवांस सव[ इS=]म̂_स  
सीएनसी कोस@  
(19)  सीएनसी मशी?नगं 3ैिHटस 3ो`ा4मगं एंड 
मशी?नगं 3ैिHटसेस ऑन सीएनसी 4म4लगं  
(20) 3ो`ा4मगं एंड मशी?नगं 3ैिHटसेस ऑन 
सीएनसी ट?नaग सीएनसी मशी?नगं 
 

 
(21) 
(22) 
(23) 
(24) 
(25) 
(26) 
(27) 
(28) 
(29) 

 
(30) 
(31) 

 
 (32) 
(33) 
(34) 

 
(35) 
(36) 
(37) 

 
(38) 

 
(39) 

 
(40) 

नॉनमकेै`नकलकोसA 
मैटलैब एंड 4समु4लकं  
लैब cयू  
एडवांस नेटवJकa ग  
कोर जावा 
कोर पायथन  
ओरेकल (एसHयूएल) 
ओरेकल (पीएल/एसHयूएल) 
इंडि=iयल ऑटोमेशन (पीएलसी) 
सुपरवायज़रO कंiोल एंड डाटा एHवीज़ीशन 
(एससीएडीए) 
ऑटो-सीएडी इलेिHiकल (ई-सीएडी) 
वेरO लाज@ =केल इंटO`ेशन lडज़ाइन 
(वीएलएसआई) 
एmबेडडे े4स=टmस 
रोबो:टHस  
कmnयूटर हाड@वेयर म̂टेन̂स एंड नेटवJकa ग  
हाइpॉ4लHस एंड Sयूमै:टHस  
ऑटो सीएडीइलेिHiकल  
4स=को स:ट@फाइड नेटवक@  असो4सएट 
(सीसीएनए) 
स:ट@Jफकेट कोस@ इन इंडि=iयल ऑटोमेशन 
एंड म̂टेन̂स (सीसीआईएएम) 
टैबले_स, मोबाइल फोन एंड टOवी tरपेयtरगं 
एंड स8व@4सगं 
एयरकंडीशनर एंड होम अnलायंस tरपेयtरगं 
एंड स8व@4सगं 
 

 
 
 
 
 
 
 

परामशI सेवाएँ  
 
उwwत गुणवPा एवं उ|पादकता के ,लए टूल zडज़ाइन, मwैयफैूaच]रगं और नवाचार के *े~ म" 
dवशषे Yप से एमएसएमई को एक उ�च Yप से अ|यंत पेशवेर dवगं सहायता करता है। 
 

¯ आधु̀ नक उ|पादन टेaनोलॉजी का प]रचय  
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¯ औजार एवं उ|पादZ का गुणवPा `नयं~ण और पर$*ण  

¯ अतंराA��$य मानक के अनसुार आधु̀ नक टूल zडज़ाइन का मागAदशAन  

¯ औजार क8 जीवनवUृbध सु̀ निWचत करने के ,लए औजार साम�ी का चयन  
 

.नyपादन 

भौ.तक .नyपादन: 
 

!ववरण  
वष' 

15-16 16-17 17-18 18-19 19-20 
संचा,लत /,श1ण पा3य5म7 क9 सं:या  

दOघ@का4लक पाwयKम  4 4 8 8 15 

मxयमका4लक पाwयKम 13 13 17 11 10 

अVपका4लक पाwयKम 162 220 221 280 299 

/,श;1त /,श1णा<थ'य7 क9 सं:या 

दOघ@का4लक पाwयKम  882 807 1316 1895 2089 

मxयमका4लक पाwयKम 1262 1293 1201 790 592 

अVपका4लक पाwयKम 5343 5704 5242 7041 7478 

कुल: 7487 7804 7759 9696 10159 

अजा अyयथz 2258 3013 2886 3565 3555 

अजजा अyयथz 406 632 716 830 758 

म:हला अyयथz 601 586 825 1270 1790 

शा8व अyयथz 4 11 6 0 0 

अVपसं{यक  257 332 356 495 625 

सहायता 3ाnत इकाई 
एमएसएमई 789 732 1195 282 572 

अSय  685 730 753 1151 1417 

कुल: 1474 1462 1948 1433 1989 
 
 
 
परामश| Gववरण  
 
5.सं. !ववरण  2018-19 2019-20 

1. परामश@ काय@ क} सं{या  546 1002 
2. परामश@ काय@ से 3ाnत राज=व  0.00 0.00 

 



                                                                                               
 
 

:: 21 ::  
 

पर49ण Gववरण  
 
5.सं. !ववरण  2018-19 2019-20 

1. Jकए गए परO6ण~ क} सं{या  शूSय शूSय 
2. परO6ण~ से 3ाnत राज=व शूSय शूSय 

 
कायI Gववरण  
 
5.सं. !ववरण  2018-19 2019-20 

1. Jकए गए काय� क} सं{या  1433 1985 
2. काय� से 3ाnत राज=व 289.07 लाख 266.37 लाख 

 
:;श9णाCथIयs का Gववरण  
 
5.सं. !ववरण  2018-19 2019-20 

1. दOघ@का4लक34श6णा0थ@य~ क} सं{या 2655 2681 
2. अVपका4लक34श6णा0थ@य~ क} सं{या 7041 7478 

कुल: 9696 10159 
 
रोज़गार का Gववरण  
 
5.सं. !ववरण  2018-19 2019-20 

1. रोज़गार 3ाnत 34श6णा0थ@य~ क} सं{या 607 545 
 
वषI 2019-20 के दौरान Gवशषे एमओय ूके अतंगIत :;श9ण कायIXम  
 
5.सं. के साथ एमओयू  पा3य5म का !ववरण /,श;1त 

/,श1णाथD  
EटGपणी  

1. सैमसंग इंlडया 4ल4मटेड �म एयर कंडीशनर और होम अnलायंस  61  
2. सैमसंग इंlडया 4ल4मटेड ऑlडयो वीlडयो  4  
3. सैमसंग इंlडया 4ल4मटेड हाथ म̂ पकड़ ेजाने वाले उ�पाद  23  

5.सं. के साथ एमओयू  पा3य5म का !ववरण /,श;1त 
/,श1णाथD  

EटGपणी  

5. रा�iOय 8पछड़ा वग@ 8व� एवं 
8वकास ?नगम  

�म एयर कंडीशनर और होम अnलायंस 68  

6. रा�iOय 8पछड़ा वग@ 8व� एवं 
8वकास ?नगम 

ऑlडयो वीlडयो  49  
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7. रा�iOय 8पछड़ा वग@ 8व� एवं 
8वकास ?नगम  

हाथ म̂ पकड़ ेजाने वाले उ�पाद  73  

8. रा�iOय 8पछड़ा वग@ 8व� एवं 
8वकास ?नगम 

एयर कंडीशनर और होम अnलायंस 
tरपेयtरगं और स8व@4सगं  

2  

9. रा�iOय अजा/अजजा हब ऑlडयो वीlडयो  25  
10. रा�iOय अजा/अजजा हब हाथ म̂ पकड़ ेजाने वाले उ�पाद  19  
11. कौशल 8वकास पि�चम बंग 

सोसायटO 
फ}Vड तकनी4शयन–कmnयूटर पेरOफेरल  17  

12. कौशल 8वकास पि�चम बंग 
सोसायटO 

एयर कंडीशनर- तकनी4शयन  20  

 
Gव�ीय .नyपादन:: (�. लाख~ म̂) 

 
!ववरण 

साल 

15-16 16-17 17-18 18-19 19-20 
उ�पा:दत राज=व  910.19 1063.48 1259.42 2062.64 2229.45 

राज=व cयय  863.56 851.24 933.33 1636.49 1754.18 

नकद अ0धशेष  46.63 212.24 326.09 426.15 475.27 

वसूलO अनुपात (%) 105.40 124.93 134.94 126.04 129.09 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
महRवपणूI उपलि�ध (मलू ग.तGवCधयाँ): 
उJपादन /1ेM  

1)oाहक:- गन एंड शले फैfटर4, काशीपरु (महRवपणूI कायI)। 

       िaलप के ,लए `नवाAत उ�मा उपचार +pFया dवक,सत क8 गई और सफलतापवूAक  

       6000 पजू¨ का उ�मा उपचार pकया गया। इन िaलप को �बना आaसीकरण के खास  



                                                                                               
 
 

:: 23 ::  
 

        +कार क8 कठोरता क8 आवWयकता होती है। ये िaलप र*ा साम�ीयZ के [ह9सा  

        होत ेहl िजसका उपयोग 9वचा,लत बंदकू म" pकया जाता है।   
    

 
 

2) oाहक: -आयधु कारखाना दम दम (अRयाCधक उ�च Lतर क[ सट4कता)।  

र*ा अ9~-श9~Z के dव,भwन पजू� के मशीनीकरण हेत ुz�,लगं pफaसचर का zडजाइन और                     

`नमाAण pकया गया। ि9थ`त और आयाम से संबंbधत सट$कता के ,लए ये pफaसचर काफ8 

मह|वपणूA   होत ेहl। इन pफaसचर के Uवारा संपwन pकए गए कायA सट$क हl और �ाहक 

इससे संत�ुट हl।  

 

3)oाहक:-  आयधु कारखान दम दम। 
       चार गुहा वाले vलाि9टक कैप मोmड का zडजाइन और `नमाAण pकया गया। इस मोmड 
का उपयोग कैप और कंटेनर के सतत `नमाAण म" pकया जाएगा िजसम" dव9फोटक डालकर उसे 
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सील pकया जाता है। सफल `नमाAण और अजमाइश के बाद मोmड क8 आपू̀ त A �ाहकZ को क8 
जाती है।  
 
4)oाहक:- सेराdटिजत, कोलकाता (_Xट4कल मशी.नगं)। 
 
सीएनसी ईडीएम मशीन के Uवारा काबाAइड Sलlक से काबAन इwसटA के +ोफाइल के मशीनीकरण 
हेत ुउwन`त कायA pकया जाता है िजसका आयाम संबंधी सट$कता और अतंर-प]रवतAनशीलता के 
साथ मह|वपणूA +ोफाइल होता है। इन इwसटA का उपयोग सीएनसी ट`न�ग मशीन म" पजू� के 
`नमाAण करने हेत ुकाटने वाले औजार के ©प म" होता है।   
 
5)  oाहक:- ओएफडीसी दम दम ( Xां.तक र9ा/वायसेुना से संबंCधत कायI)।  
 
कोन ]रगं का `नमाAण और आपू̀ त A। संtया|मक मा~ा- 181  
कोन ]रगं का `नमाAण pकया जोpक मह|वपणूA र*ा साम�ी है और हवाई बम म" वाय ुसेना 
Uवारा इसका उपयोग pकया जाता है। इन पजू� का `नमाAण काफ8 Fां`तक होता है aयZpक इसके 
आयाम संबंधी सट$कताओ ंको काफ8 सहन करने क8 अmप सीमा म" रखना होता है ताpक अतंर-
प]रवतAनशीलता को +ाvत pकया जा सके। इन पजू� को परू$ तरह सीएनसी तकनीक क8 सहायता 
से बनाया जाता है और इसका `नर$*ण सीएमएम के Uवारा pकया जाता है।    
 

 
 
   
 
6)oाहक:- dहडंाiको इंडL$4ज ;ल;मटेड। बेलरू। 
+ेसर कूकर के `नमाAण Sलlक हेत ु293 mm  �यास वाला उ�च प]रशUुbध का आरसीबीएल 
सकA ल Sलlpकंग +ेस टूलको zडजाइन कर इसे dवक,सत pकया। Sलlpकंग ऑपरेशन से लेकर 
पकेैिजंग के अं̀ तम चरण तक Sलlक क8 `नमाAण +pFया परू$ तरह 9�चा,लत उ|पादन +pFया 
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है। इस,लए हर घटक को उ�च 9तर$य सट$कता पर बरकरार रखने क8 आवWयकता होती है 
और ऐसा केवल उ�च गुणवPा के Sलlpकंग टूल के उपयोग से ह$ संभव है। Sलlpकंग टूल के हर 
[ह9से को आयाम और 9थान संबंधी नजद$क8 सहनशीलता पर बरकरार रखना होता है और 
अ�छ« गुणवPा के घटकZ के ,लए डाई और पंच के बीच `नकास को अबाbधत ि9थ`त म" रखना 
होता है। ऊपर उmले�खत सभी पजू� का `नमाAण सीएनसी तकनीक और `नवाAत उ�मा उपचार 
+pFया क8 सहायता से pकया जाता है ताpक डाई, पंच और अwय पजू£ िजसे कठोर रखने क8 
आवWयकता होती है, उwह" कठोर बनाया जा सके। अतंत: पजू� के `नर$*ण के ,लए सीएमएम 
का उपयोग pकया जाता है।  
 
7)oाहक:- पJरवतIनशील ऊजाI साइfलो$ॉन क# 3, कोलकाता ( महRवपणूI और आयात .नभIरता 
का Lथान लेने वाल4 योजना, पवूI म# अमेJरका से परू4 क[ जाती थी) 
,सगंल सेल कैdवट$ कंपोन"ट के ,लए +ेस टूल का `नमाAण pकया। इस +ेस म" कई पजू£ होत ेहl, 
िजनका `नमाAण सीएएम/सीएएम और सीएनसी मशी`नगं तकनीक क8 सहायता से pकया गया, 
साथ ह$ ज©र$ पजू� क8 कठोरता के ,लए `नवाAत उ�मा उपचार +pFया का भी उपयोग pकया 
गया। सीएमएम का उपयोग +ेस टूल के पजू£ क8 माप के ,लए pकया जाता है। �ाहक के ,लए 
आयाम संबंधी सट$कताएं काफ8 मह|वपणूA होती हl aयZpक इस घटक का उपयोग टेरा इलेक�ॉन 
वोmट सपुरकंटिaटंग ल$`नयर एaससलेरेटर (TESLA) तकनीक के *े~ म" कण मंदन के कायA 
हेत ुअनसुंधान के उUदेWय से pकया जाता है। घटक का पदाथA ता�बा है लेpकन वा9तdवक घटक 
`नयो�बयम होगा िजसका `नमाAण ता�बा घटक के अनमुोदन के बाद pकया जाएगा। अनमुोदन 
के ,लए वीईसीसी को ]रपोटA भेजी गई है।  
 
8) oाहक:- एसपीएम इंL�म#ट इंSडया :ाइवेट ;ल;मटेड, हैदराबाद  
  एबीएस बaशZ के पणूA सेट के vलाि9टक घटक िजनम" शीषA कवर, तल कवर और बटैर$ कवर 
होत ेहl, उसका `नमाAण pकया गया। इस बfश ेका इLतमेाल शॉक पiस एनालाइजर के ;लए 
इंL�म#ट बfश ेके कवर के �प म# _कया जाता है।इस उ|पादन क" # म" ऊपर उmले�खत घटकZ 
के ,लए मोmड का भी `नमाAण सीएससी तकनीक क8 सहायता से pकया जाता है। ये मोmड 
मह|वपणूA होत ेहl और इसके आकार ज[टल होत ेहl। मोmड के पजू� क8 आयाम संबंधी सट$कता 
काफ8 मह|वपणूA होती है aयZpक ये घटक एक-दसूरे के साथ समायोिजत होत ेहl। बaशZ के 
कुल 250 सेट का `नमाAण pकया गया और जmद ह$ इसक8 आपू̀ त A �ाहकZ को क8 जाएगी।  
 
9)oाहक:- पJरवतIनशील ऊजाI साइfलो$ॉन क# 3, कोलकाता ( परमाण ुऊजाI Gवभाग)- :ोटोटाइप 
हाफ सेल का .नमाIण (ना;भक[य :ौAयोCगक[ से संबंCधत महRवपणूI पJरयोजना) 
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हमने तांबा +ोटोटाइप ,मड-हाफ सेल, इंड-हाफ सेल और 650 MHZ का कनेिaटंग-हाफ सेल 
के ,लए सफलतापवूAक कई +ेस टूmस का `नमाAण pकया है। इन घटकZ का उपयोग ना;भक[य 
:ौAयोCगक[ से संबंbधत कायA म" अनसुंधान के उUदेWय से मmट$ सेल सपुर कwडिaटंग रेzडयो 
�8aव"सी इलेिa�कल कैdवट$ के `नमाAण म" pकया जाता है। सभी टूmस सीएडी ,स9टम क8 
सहायता से zडजाइन pकए गए हl और सीएनसी मशीनZ क8 मदद से `न,मAत है िजसे सीएएम 
सॉ�टवेयर से +ो�ाम pकया गया है और इसका `नर$*ण सीएमएम के Uवारा pकया गया है।  

 

 
 

 
10) oाहक:- रबर घटक का S�को बाइक LपेयसI-मॉडल उRपादन  
 
मह|वपणूA रबर घटक का 3डी मॉडल उ|पादन और 2डी �ाdवगं सीएडी ,स9टम के Uवारा pकया 
गया है और डटेा 3डी 9कै`नगं ,स9टम से +ाvत pकया गया है।   

 
11) oाहक:- पJरवतIनशील ऊजाI साइfलो$ॉन क# 3, कोलकाता (परमाण ुऊजाI Gवभाग)- सीपीडीए 
Lट�ड का .नमाIण  
सीपीडीए को घारण करने के ,लए हमने सफलतापवूAक सीपीडीए 9टlड का `नमाAण pकया है और 
यू̀ नट के रै�खक +चलन के ,लए 4 लाइनर अ�ग`त गाइड रेल हl। सीपीडीए चा�डA पा[टAकल 
zडटेaटर अरे के ,लए रहता है। इसे ना,भक8य भौ`तक dव�ान के अन+ुयोग को K500 और 
K130, वीईसीसी पर संपा[दत करने के ,लए dवक,सत pकया गया है। जब उपयोग म" नह$ं हो 
तब इस अरे को सरु�*त रखने के ,लए इस क" # पर एक 9टlड का dवकास pकया गया है। यह 
9टlड वा9तdवक अन+ुयोग सेटअप के समान है। इसे धलू रोधी बनाने के ,लए dवशषे kयान 
[दया गया है।    
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12)oाहक:- गवIनम#ट कॉलेज ऑफ इंजीनीयJरगं एंड टेfनोलॉजी, राजLथान – इलेf$ो म�ैनेdटक 
लेGवटेशन :ौAयोCगक[ का .नमाIण और अस#बल (MAGLEV) ( यह भारत सरकार क[ एक 
महRवाकां9ी पJरयोजना है िजसक[ तलुना Gवक;सत देशs से क[ जा सकती है)   
हाल म" ह$ इस टूल ©म के Uवारा इलेa�ोमoैने[टक लेdवटेशन सेट-अप क8 यां�~क संरचना का 
`नमाAण pकया गया िजसका उपयोग अनसुंधान के उUदेWय के ,लए pकया जाएगा। यह 
एआईसीट$ई, भारत सरकार Uवारा +ायोलहज आर एंड डी प]रयोजना का [ह9सा है। dवक,सत 
क8 गई वतAमान तकनीक इंडa�ैक ,स9टम (9थाई चुंबक/प,ैसव स9प"सन) पर आधा]रत है। 
इंडa�ैक ,स9टम एक फेल स9प"सन ,स9टम हl, जहां चुंबक को सpFय करने के ,लए dवUयतु 
शिaत क8 आवWयकता नह$ं होती है;  कार के नीचे च�ुबक8य *े~ अवि9थत रहता है; ये मoैलेव 
�ेन को उPो,लत करने के ,लए कम ग`त (कर$ब 5 km/h (3.1 mph)) पर पयाAvत बल उ|पwन 
कर सकत ेहl। �बजल$ आपू̀ त A के बाbधत होने पर कार 9वयं सरु�*त ©प से धीमा हो जाता है; 
9थाई चुंबक को एक Fम म" �यवि9थत pकया जाता है जो �ेनZ को आगे बढ़ने म" मदद करता 
है। इwह" प[हयZ या �ैक खंडZ क8 आवWयकता होती है जो वाहन के ©कने पर आगे बढ़ता है। 
वाहन जब ©क8 हुई अव9था म" हो तो न तो इंडa�ैक और न ह$ सपुरकंडिaटंग ईडीएस वाहन 
को उPो,लत करने म" स*म होता है, हालांpक इंडa�ैक उPोलन को काफ8 अmप ग`त म" ले 
जाता है, इन ,स9ट�स के ,लए प[हयZ क8 आवWयकता होती है। ईएमएस ,स9टम �बना प[हया 
का होता है।  
 

 
 

 

13)oाहक:- स#$ल टूल �म एंड :;श9ण क# 3- भवुनेOवर- हे;मLफेयर (इसरो क[ पJरयोजना)  
हमने सीट$ट$सी-भवुनेWवर के ,लए [टटै`नयम ,मºधात ुपदाथA पर शीषA और तल हे,म9फेयर क8 
+ोफाइल मशी`नगं क8 है। इन बार$क साम�ीयZ का उपयोग अतंत: इसरो के Uवारा pकया जाता 
है।  

 



                                                                                               
 
 

:: 28 ::  
 

 

 
 

14)oाहक:- नेताजी सभुाष चं3 बोस उ�डयन :ाइवेट ;ल;मटेड  
a) माउं[टगं pफaसचर और काउंटर वेट के साथ +ोपेलर बलै",सगं मांडरेल- इस यू̀ नट 
का उपयोग संपणूAता म" dवमान म" 9थै̀ तक ©प से चाकू-धार पर +ोपेलर के अस"बल$ 
को संत,ुलत करने के ,लए pकया जाता है।  
b)  dव,श�ट +ोपेलर Sलेड बलै",सगं pफaसचर- इस टूल का उपयोग चाकू-धार पर 
9थै̀ तक ©प म" dवमान के +ोपेलर dव,श�ट Sलेड के संतलुन के ,लए pकया जाता है।  
c) +ोपेलर अस"बल$/zडसअस"बल$ pफaसचर- इस pफaसचर का उपयोग pकसी 9टlड पर 
+ोपेलर अस"बल$ को लगाने के ,लए और dवमान के +ोपेलर को अलग-अलग करने एवं 
pफर से एक जगह करने म" pकया जाता है। 
 

15) oाहक:- आईट4एfस :ौAयोCगक[- कॉkवेयर  
कॉwवेयर क8 प]रवतAनशील ग`त क8 मदद के साथ क�चे पदाथA और ̀ न,मAत व9तओु ंके प]रवहन 
हेत ु नई अवधारण के dवकास के ,लए zडजाइन और dवWलेषण। यह dवकास जगहZ क8 
आवWयकता, समय और मानव ºम क8 सं,लvतता को कम करने म" मददगार होगा।  

 
 

16)oाहक:- पJरवतIनशील ऊजाI साइfलो$ॉन क# 3(VECC)  
zडजाइन, dव`नमाAण और उ�च प]रशUुbध के उपकरण क8 आपू̀ त A हेत ुवीईसीसी से +शंसा का 
+माणप~ +ाvत हुआ।  
 
17) oाहक:- आयधु कारखाना दम दम (OFDC)  
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�ोCचगं टूल  
इस क" # ने ओएफडीसी के ,लए दो +कार के ¢ोbचगं टूल का `नमाAण pकया है। इस टूलका 

उपयोग सेना के ट$-72 टlक �ेम सेल म" pकया जाएगा।  
 

18)oाहक:- जॉय अ;भयंDण  
CAM  
    हमने चाय पpैकंग उUयोग के ,लए सीएएम का zडजाइन और `नमाAण pकया है 

िजसकाउपयोग चाय पेपर थलैZ क8 न|थी कायA म" pकया जाएगा।  
 
19)oाहक:- इंपायर जटू ;मल 
PIN  
जटू उUयोग म" इ9तमेाल के ,लए dवशषे +ोफाइल के साथ 200 क8 संtया म" रेशZकाअलग 

करने वाले कठोर dपन का `नमाAण इस क" # के Uवारा pकया गया।  
 
20) oाहक:- आयधु कारखाना दम दम (OFDC) 
फॉ;मuग टूल  
हवाई बम के pफन को अस"बल करने हेत ुफॉ,म�ग टूल (वामह9त और द[हनह9त) का `नमाAण 

pकया गया। र*ा कारखाना को नमनूा स¾पने के ,लए दोनZ फॉ,म�ग टूल का पर$*ण 
सफलतापवूAक संपwन pकया गया।  
 
 

21)oाहक:- kयमेुdटक पावर टूiस एंड कंपनी।  
श¢ै£स 
wयमेू[टक पावर टूmस एंड कंपनी के Uवारा जमAनी को `नयाAत करने हेत ुdवशषे +कार के 

पदाथA से बने श�ै�स क8 मशी`नगं क8 गई। इन श�ै�स का उपयोग वायर उUयोगZ म" 
वायर गाइड के ©प म" pकया जाता है।  

 
22)oाहक:- IFB इंडL$4ज ;ल;मटेड  
फाइन �ल�_कंग टूल 
हमने आईएफबी इंड9�$ज ,ल,मटेड, कोलकाता के ,लए फाइन Sलlpकंग टूmस के dव,भwन पजू� 

क8 मशी`नगं क8। इस फाइन Sलlpकंग टूल का उपयोग ऑटोमोबाइल +*े~Z म" pकया 
जाएगा।    



                                                                                               
 
 

:: 30 ::  
 

 
23)oाहक:- आयधु कारखाना दम दम (OFDC)  
�ल�_कंग टूल  
हमने 125mm उ�मा बनाव के ,लए pफन हेत ु Sलlpकंग टूल का `नमाAण pकया है िजसका 

उपयोग र*ा उUदेWय के ,लए pकया जाएगा।  
 

24)oाहक:- इंSडयन फाइन �ल�_कंग इंडL$4ज कोलकाता (IFB)  
पंच 
आईएफबी कोलकाता के ,लए फाइन Sलlpकंग टूल हेत ुपंच का `नमाAण pकया गया।  

 
25)oाहक:- मेटल एंड Lट4ल फैfटर4, ईशापरु (MSF) 
_फfसचर  
हमने आईएफबी इंड9�$ज ,ल,मटेड, कोलकाता के ,लए फाइन Sलlpकंग टूmस के dव,भwन पजू� 

क8 मशी`नगं क8 है। ये फाइन Sलlpकंग टूल ऑटोमोबाइल +*े~Z म" इ9तमेाल pकए जाएंगे।  
 

26) oाहक:- इंपायर जटू ;मल कंपनी। 
Liब कैचर  
हमने जटू मशीनर$ के ,लए 9लब कैचर का `नमाAण pकया है िजसका उपयोग जटू उUयोग म" 

+सं9करण के दौरान सतूZ के +चलन को रोकने के ,लए pकया जाएगा। इस कायA के 
�ाहक इंपायर जटू ,मल कंपनी है।  

 
27) oाहक:- सजुाता इलेिf$क :ाइवेट ;ल;मटेड   

ब#Sडगं डाइ और पंच  
सजुाता इलेिa�क +ाइवेट ,ल,मटेड के ,लए ब"zडगं डाइ और पंच का dवकास एवं `नमाAण 
pकया गया। ये Sलेड पंखा उUयोग म" इ9तमेाल हZगे।  
 

28)oाहक:- राy$4य इLपात कंपनी 
:ेस टूल  
रा��$य इ9पात कंपनी के ,लए सेmफ लॉpकंग 9�$प हेत ु+ो�ेस +ेस टूल का `नमाAण pकया 

गया।  
 

29) oाहक:- मेटल एंड Lट4ल फैfटर4, ईशापरु (MSF) 
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सामoी: ट4.ए fलhैप   
एमएसएफ के ,लए ट$.ए aल�ैप घटक हेत ुसीएनसी ,म,लगं pफaसचर का zडजाइन और ̀ नमाAण 

pकया गया।  
 
 
30)oाहक:- इंSडयन फाइन �ल�fस इंडL$4ज :ाइवेट ;ल;मटेड। (IFB इंडL$4ज ;ल;मटेड) 
सामoी: बॉiसटर  

हमने 9+ॉकेट घटक के ,लए फाइन Sलlpकंग टूल के शीषA और तल बॉmÂ क8 पणूA मशी`नगं 
का कायA संपwन pकया।  
 

31)oाहक:- TDK इंSडया :ाइवेट ;ल;मटेड 
सामoी: :ेस टूल  
    ट$डीके इंzडया +ाइवेट ,ल,मटेड के ,लए b�पर वाmव के साथ 16, 15, 12 टन +ेस हेत ु

नया पावर भराव उपकरणZ का dवकास और `नमाAण।  
 
32) oाहक: जॉय अ;भयंDण 
उRपाद: CAM 
हमने जॉय अ,भयं~ण के ,लए 18 क8 संtया म" कठोर pकया हुआ कैम का `नमाAण pकया। ये 

सीएएम पकेैिजंग उUयोग म" इ9तमेाल pकए जाएंगे।  
 
33)oाहक: MMC :ौAयोCगक[ 
उRपाद: इfस#d$क गेयर  
एमएमसी +ौUयोbगक8 के ,लए इaस"[�क 9ल$व के साथ इaस"[�क गेयर क8 मशी`नगं क8 गई। 

यह साम�ी कैम +कार के एज [�मर अस"बल$ का एक [ह9सा होता है िजसका उपयोग 
जंगरोधी इ9पात चादर +सं9करण संयं~ म" pकया जाता है।  
 

34) oाहक: आयधु कारखाना दम दम (OFDC) 
उRपाद: हाउ;सगं �लॉक और fलेGवस य.ूनट अस#बल4 (एंकर मकेै.न¨म) 

लोड क8 जांच हेत ुएंकर मकेै`न�म का 5 अस"बल$ एंकर को परूा pकया गया। अं̀ तम ©प 
से इसका अनमुोदन वाय ुसेना क8 गुणवPा शाखा Uवारा pकया जाएगा जोpक इसका अतं 
उपयोगकताA है।  
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35) oाहक: MMC :ौAयोCगक[ :ाइवेट ;ल;मटेड। 
उRपाद: �ाGवगं नंबर 1000096- 101-M3001 के अनसुार सेगम#ट   
      एमएमसी टेaनोलॉजी +ाइवेट ,ल,मटेड के ,लए 4 नॉसर$aवायलर सेगम"ट का `नमाAण 

pकया जाता है। इन साम�ीयZ का उपयोग एmय,ुम`नयम चादर +सं9करण उUयोग म" 
pकया जाता है।  

 
 
महRवपणूI कायIXम: एजीआईई 9प]रट डSल/ूईडीएम मशीन का रखरखाव र$vले,सगं d+टं"ड सpकA ट 
बोडA (पीसीबी) एसयएूस 32 और एसयएूस 33 के Uवारा सफलतापवूAक pकया गया। 
 

:;श9ण :9ेD  
1) आईzडअल इं9ट$�यटू ऑफ इंजीनीय]रगं, कmयाणी के यां�~क अ,भयं~ण dवभाग के छा~-
छा~ाओ ंने ‘’ अनकूु,लत +pFया मानदंडZ के ज]रए वेmड pकए हुए एएल-6063 ट$6 ,मºधात ु
के घषAण हलचल के यां�~क गुणदोषZ का च]र~ bच~ण’’ पर प]रयोजना परू$ क8। 
 
2) जेआईएस कॉलेज ऑफ इंजीनीय]रगं, कmयाणी के एक छा~ समहू ने हमारे सीएनसी लेथ 
मशीन का उपयोग करत ेहुए अपनी प]रयोजना परू$ क8। उwहZने अपनी प]रयोजना ‘’ काटने 
क8 dव,भwन ग`त, फ8ड और काट क8 गहराई का इ9तमेाल करत े हुए dव,भwन ºे�णयZ के 
पदाथ� पर bचप हटाव, bचप `नमाAण और bचप कठोरता’’ dवषय पर परू$ क8।  
प]रयोजना उनक8 आवWयकता के अनसुार सफलतापवूAक पणूA हुई।  
 

3) आईzडअल इं9ट$�यटू ऑफ इंजीनीय]रगं, कmयाणी के छा~-छा~ाओ ंने हमारे अkयापकZ के 

[दशा-`नद£शZ के तहत 3डी d+[ंटगं +ौUयोbगक8 अपनी प]रयोजना परू$ क8।  

 

 

 

4) प]रयोजना का शीषAक:-  

एफ.डी.एम. +ौUयोbगक8 का उपयोग करत ेहुए एzड[टव dव`नमाAण क8 एक dवWलेषण ]रपोटA।  

   +चालन +Fम के साथ प]रयोजना का dव9ततृ dववरण `नि�न,ल�खत के अनसुार है।  

• आSजेaट का नमनूा zडजाइन छा~-छा~ाओ ंके Uवारा pकया गया। (ठोस कायA)  

• आSजेaट क8 एसट$एल फाइल बनाई गई।  
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• कुल 9 नमनेू 3डी d+टंर म" d+टं pकए गए।  

• d+[टगं मानदंडZ म" प]रवतAन कर 9 नमनेू बनाए गए।  

• d+[टगं के मानदंड 9तर ऊंचाई, इनpफल और फ8ड रेट के अनसुार चय`नत pकए 

गए।  

• आवWयक d+[ंटगं समय, आSजेaट के #�यमान, d+[ंटगं क8 गुणवPा (सतह का 

खरुदरापन) के ,लए 9 dव,भwन नमनूZ के प]रणाम +ाvत हुए।  

• dव,भwन नमनूZ पर एफडीएम +ौUयोbगक8 को लेकर dवWलेषण pकया गया और 

प]रयोजना सफलतापवूAक परू$ हुई।  

 
5) एनएसaयएूफ अन©ुप और एनओएस से मानbच�~त पाuयFमZ के अतंगAत पिWचम 
बंगाल के छा~-छा~ाओ ंक8 वेिmडगं +,श*ण आवWयकताओ ंके ,लए सीट$ट$सी कोलकाता 
म" नया वेिmडगं लबै का उदघाटन।    

 
6) वेिmडगं पाuयFमZ के हमारे छा~-छा~ाओ ंको ईय ूदेशZ म" +,श*ण और vलेसम"ट के 
,लए एम/एस जीएमके मनेैजम"ट, पोलlड के साथ एमओय ूपर ह9ता*र pकया गया िजसका 
+`त`नbध|व ,म. जॉजA मा,सÀ नसिजन Uवारा pकया गया।  

 
7)  �बलासपसु गवAनम"ट इंजीनीय]रगं कॉलेज के 137 छा~-छा~ाओ ं�ी�मकाल$न +,श*ण 
कायAFम के तहत नामांpकत pकया गया, कायAFम के अतंगAत dव,भwन लघ ुअवbध पाuयFम 
शा,मल हl।   

 
8)  बीएमवीएम (�बहार महाद,लत dवकास फोरम) +,श*ण कायAFम के अतंगAत पहले से 
ह$ एक नए बचै का गठन pकया गया है।   

 
9) हमने एक +,श*ण कायAFम +ारंभ pकया है जोpक राy$4य Gपछड़ा वगI एवं Gव� Gवकास 

कॉरपोरेशन (एन बी सी एफ डी सी) के Uवारा +योिजत है। +थम बचै पहले ह$ श©ु हो 

चकुा है। दसूरा बचै अग9त 2019 के दसूरे सvताह से आरंभ होगा।   

 

10) एमएसएमई टूल ©म कोलकाता ने कोलकाता dवWवdवUयालय के अvलाइड ऑिvटaस 

एंड फोटो`नaस dवभाग के साथ एमओय ूपर ह9ता*र pकया है। एमओय ूका उUदेWय बायो-
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आिvटaस और ऑिvटकल मेथडोलॉजी के *े~ म" उwनत अनसुंधान और +,श*ण उपलSध 

कराना है।  

 

11)पिOचम बंगाल अiपसं«यक Gवकास और Gव� कॉरपोरेशन के उ�च अbधका]रयZ ने 

एमएसएमई टूल ©म, कोलकाता का दौरा pकया और हमारे क" # पर अmपसंtयक यवुाओ ंके 

+,श*ण कायAFमZ के बारे म" चचाA क8। उwहZने संतोष �यaत pकया और ,सतंबर 2019 से 

उ�मीदवारZ के +ायोजन के ,लए अपनी +`तबUधता जताई।   

12) संयaुत +,श*ण कायAFम के संचालन हेत ु स|यजीत रॉय pफmम एवं टेल$dवजन 

इं9ट$�यटू (एस आर एफ ट$ आई) के साथ एमएसएमई-टूल ©म म" अ©र लबै क8 9थापना 

को लेकर चचाA क8 गई। इस संबंध म" शीÈ ह$ एमओय ूपर ह9ता*र pकया जाएगा।  

 

13) अपने क" # पर वेिmडगं पाuयFमZ के संचालन हेत ुहमने अUयतन उपकरणZ के साथ 

वेिmडगं लबै क8 9थापना क8 है। +|येक बचै म" 25 छा~-छा~ाओ ंको +,श�*त pकया जाएगा। 

हमने वेmडर, एनएसaयएूफ लेवल-4 नामक वेिmडगं पाuयFम क8 शYुआत (+थम बचै) कर 

भी द$ है।   

 
14) एनआईट$ म�णपरु के साथ लघ ुअव`घ पाuयFमZ के ,लए अनबंुध pकए गए हl। हमने 
एनआईट$, म�णपरु के `नदेशक गौतम स~ूधार और अwय एचओडी के साथ दो [दनZ तक 
चचाA क8। वे इस बात पर सहमत हुए pक Udवतीय वषA, ततृीय वषA और अं̀ तम वषA के 
अ,भयं~ण के छा~-छा~ाओ ं को dव,भwन यां�~क और गैर-यां�~क *े~ के लघ ु अवbध 
पाuयFमZ के ,लए भेज"गे िजसके प]रणाम9व©प छा~-छा~ाओ ंको अपने कौशल dवकास हेत ु
अ`त]रaत �ान +ाvत होगा जो उwह" भdव�य क8 नौकर$/उ�चतर ,श*ा म" मदद करेगा।   
 
15) ओबीसी और ईबीसी प�ृठभ,ूम के उ�मीदवारZ को dव,भwन एनएसaयएूफ अनवुत� 
पाuयFमZ म" +,श*ण देने हेत ुसीट$ट$सी कोलकाता और एनबीसीएफडीसी के बीच एमओय ू
पर ह9ता*र pकया गया।  
 
16) सीट$ट$सी कोलकाता और कलकPा dवWवdवUयालय के ऑvटोइलेa�ॉ`नaस और 
फोटो`नaस dवभाग के बीच ननैो-मे�ोलॉजी, ऑिvटकल मे�ोलॉजी और बायो-ऑिvटकल 
इwसÉम"ट *े~ म" अनसुंधान और dवकास के ,लए एक एमओय ूपर ह9ता*र pकया गया।  
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17)  हब और डीसी-एमएसएमई के 9पोक मॉडल के अनसुार 6 (छह) सरकार$ आईट$आई 
को द$घाAवbध ल$ज पर अbध�ह$त करने हेत ुपिWचम बंगाल सरकार के तकनीक8 ,श*ा और 
कौशल dवकास dवभाग के +धान सbचव के पास +9ताव जमा pकए गए।  

 
18) dव,भwन एनएसaयएूफ अनवुत� पाuFमZ म" सफलतापवूAक +,श*ण कायA का संचालन 
करने के ,लए �बहार के कौशल dवकास ,मशन से +शंसा के +माणप~ +ाvत हुए।   

 
19) डीडीय-ूजीकेवाई के ,लए +,श*ण और आवासीय *मता को बढ़ाकर 700 pकया गया।   

 
20)  सीट$ट$सी, कोलकाता के पवूA छा~ सौमेन मै̀ त को मशी`न9ट �ेड म" पिWचम बंगाल 
म" रा�य और क" # *े~ के ,लए सवAºे�ठ अपर"ट$स के तौर पर +थम 9थान +ाvत हुआ।  
 
21) “PYTHON” और “RASPBERRY-PI” dवषय पर दो [दनZ क8 कायAशाला पाय,लयन 
कॉलेज ऑफ मनेैजम"ट एंड टेaनोलॉजी, कोलकाता म" संपwन क8 गई। बी. टेक, इलेa�ॉ`नaस 
और कंvयटूर dव��न के Udवतीय और ततृीय वषA के सभी छा~-छा~ाओ ंने इसम" भागीदार$ 
क8। कायAशाला म" भागीदार$ के छा~-छा~ाएं और उनके एच.ओ.डी हमारे क" # पर लघ ुअवbध 
पाuयFम करने के ,लए सहमत हुए।  
 
22) पाय,लयन कॉलेज ऑफ मनेैजम"ट एंड टेaनोलॉजी, कोलकाता म" आईओट$ और उwनत 
नेटवpक� ग dवषय पर एक[दवसीय कायAशाला का आयोजन pकया गयया। बीसीए/एमसीए के 
सभी छा~-छा~ाएं अपने +ोजेaट कायA के ,लए इसम" शा,मल हुए। कायAशाला म" भागीदार$ 
के छा~-छा~ाएं और उनके एच.ओ.डी हमारे क" # पर अपने +ोजेaट कायA को करने के ,लए 
सहमत हुए। 

 
23) एनबीसीएफडीसी 9क8म के तहत छा~-छा~ाओ ंको लामबंद करने का कायA परूा pकया 
गया और इस 9क8म के अतंगAत +,श*ण का कायA अaतबूर 2019 के मkय म" श©ु pकया 
गया।  
 
24)वेिmडगं कोसA (गैस वेिmडगं) के +थम बचै के छा~ लेि�ट. �बनय नाग के प~ु ,म. 
अ,भजीत नाग ने 02/08/2019 से 03/10/2019 तक सफलतापवूAक कोसA परूा pकया। कोसA 
परूा करने के तरंुत बाद उwह" Gवदेश म# मच¬ट नेवी म" नौकर$ ,मल गई।  
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25) सीट$ट$सी कोलकाता ने �~परुा सरकार और dव,भwन कौशल ,मशन कायAFम पहल के 
साथ dव9तार क" # 9थाdपत करने क8 संभावने तलाशने हेत ु �~परुा क8 या~ा क8 (इन 
प]रयोजनाओ ं के ,लए �~परुा के स�मानीय मtुयमं~ी के साथ सीट$ट$सी कोलकाता के 
जीएम ने एक बठैक क8)।   

26) +,श*कZ के +,श*ण (ट$ओट$) कायAFम के ,लए सीट$ट$सी कोलकाता ने मkय +देश 
सरकार के साथ एक एमओय ूपर ह9ता*र करने वाला है।  

27) सीट$ट$सी कोलकाता डSलबूीएमडीएफसी के सहयोग से अmपसंtयकZ के ,लए तयैार 
pकए गए पाuयFम को नवंबर 2019 के मkय से श©ु करने जा रहा है।    

28) सीट$ट$सी कोलकाता ने एससी/एसट$ उ�मीदवारZ के +,श*ण के ,लए पिWचम बंगाल 
एससीएसट$ हब से कायA आदेश +ाvत pकया है।  
 
29) हमने पलैन कॉलेज ऑफ मनेैजम"ट एंड इंजीनीय]रगं के बीसीए/एमसीए के अं̀ तम वषA 
के छा~-छा~ाओ ंके ,लए लघ ुप]रयोजना के ©प म" ‘’ ऑटोमेdटक गैस ल4केज Sडटेfटर एंड 
आईओट4 के इLतमेाल से ऑटोमेdटक fलोथ �ायर’’dवषय पर सफलतापवूAक प]रयोजना को 
परू$ क8।  
 
30) ऊपर उmले�खत दोनZ प]रयोजना क8 तार$फ कॉलेज +ाbधकार के Uवारा क8 गई और 
उwहZने भdव�य म" सीट$ट$सी, कोलकाता के साथ प]रयोजना जार$ रखने के +`त सहम`त 
जताई।  

 
31) मkय +देश के आईट$आई +,श*कZ के ,लए एक मह$ने के र$�ेसर कोसA का +थम 
बचै 21/11।2019 को आरंभ pकया गया।   

 
32) 25/11/2029 से डSलबूीएमडीएफसी के तहत 1403 उ�मीदवारZ क8 काउं,स,लगं आरंभ 
क8 जाएगी और यह 29/11/2019 तक जार$ रहेगी। काउं,स,लगं के बाद +,श*ण आरंभ 
होगा।  

 
33) औUयोbगक या~ा के उUदेWय से न©ला इं9ट$�यटू ऑफ टेaनोलॉजी के इलेa�ॉ`नaस 
और क�यु̀ नकेशन अ,भयं~ण के छा~Z के एक समहू ने हमारे सं9थान का दौरा pकया।  
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34) ‘’ यां�~क अ,भयं~ण’’ dवषय पर से,मनार म" भाग लेने के ,लए सीएडी/सीएएम dवभाग 
क8 हमार$ +,श*ण ट$म ने ट$पीआई, हूगल$ और सीएडी/सीएएम dवषय पर से,मनार म" 
भाग लेने के ,लए आईआईईएसट$, ,शवपरु का दौरा pकया।   
35) हमने सीएसआईआर- स"�ल मकेै`नकल इंजीनीय]रगं र$सचA इं9ट$�यटू (सीएसआईआर-
सीएमईआरआई) दगुाAपरु, पिWचम बंगाल जोpक आईट$आई 9तर पर dव,भwन �यापारZ म" 
�यापार जांच संचा,लत करने वाल$ +योगशाला है, के साथ एक एमओय ूपर ह9ता*र pकया। 
उ�मीद है pक जनवर$ 20 के अदंर +थम �यापार जांच का आयोजन pकया जाएगा।  

 
36) हमने ‘’ +ी,मयम �ांस,मसन +ाइवेट ,ल,मटेड’’, मुंबई, पणेु रोड, bचचंवाड, पणेु- 
411019, भारत के साथ एक अनबंुध pकया है। इस अनबंुध म" 6/12 मह$ने का +,श*ण 
कायAFम परूा करने का +ावधान शा,मल है िजसे पीट$पीएल के Uवारा कॉरपोरेट सामािजक 
िज�मेदार$ (सीएसआर) के तहत +योिजत pकया जाएगा और +,श*ण का उUदेWय +,श*ण 
को शा,मल कर यां�~क/उ|पादन/टूल और डाइ मेpकंग/आईट$आई/एनएसaयएूफ अनवुत� 
यां�~क पाuयFम से उPीणA म[हला +,श*ुओ ंके कौशल को समUृध करना है, जोpक 6 
मह$ने का +,श*ण कायAFम है और इसका उUदेWय उUयोग जगत म" उUदेWयपणूA रोजगार 
+ाvत करना है। बचै का आकार 25 होगा।  

 
37)  मkय +देश क8 रा�य सरकार के ट$ओट$ कायAFम के अतंगAत अ`त]रaत 60 +,श*कZ 
के ,लए अनमुोदन +ाvत pकया गया और इनका +,श*ण 6 जनवर$ 2020 से आरंभ होगा।  

 
38) इस माह के दौरान एनबीसीएफडीसी 9क8म के तहत 37 नए उ�मीदवारZ का +,श*ण 
कायA आरंभ हुआ।   

 
39) डीडीय-ूजीकेवाई 9क8म के तहत 174 उ�मीदवारZ का +,श*ण परूा हुआ। कुल 74 
उ�मीवारZ को औसतन 15000/मा,सक वेतन के साथ पहले ह$ कायA दा`य|व ,मल चकुा है 
और 70 उ�मीदवारZ क8 नौकर$ +pFया +pFया अधीन है।  

 
   40)सीट$ट$सी कोलकता डीआरडीओ उ�मीदवारZ के ,लए dवशषे ©प से अनकूु,लत दो 

+,श*ण कायA आरंभ करने जा रहा है।   
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41)  पलैन कॉलेज ऑफ टेaनोलॉजी एंड मनेैजम"ट के छा~-छा~ाओ ं(बीसीए के छा~-छा~ा) जो 
हमारे क" # पर आईओट$ के कोसA कर रहे हl उwहZने सफलतापवूAक `न�न,ल�खत dवषय पर 
प]रयोजनाएं परू$ क8।  
A)  आईओट$ आधा]रत यातायात +बंधन ,स9टम।  
B) आईओट$ आधा]रत 9वचा,लत मौसम ]रपो[ट�ग ,स9टम।  

दोनZ ह$ +ोजेaट क8 पलैन कॉलेज ऑफ टेaनोलॉजी एंड मनेैजम"ट (बीसीए) के +ाbधका]रयZ ने 
तार$फ क8।  
 

42) रा��$य dपछड़ा वगA और dवPीय dवकास कॉरपोरेशन के अतंगAत इस मह$ने +,श*ण 
कायAFम का एक नया बचै श©ु pकया गया।  
 
43) पिWचम बंगाल अmपसंtयक dवकास dवP कॉरपोरेशन के तहत 115 छा~Z के ,लए आवासीय 
+,श*ण कायAFम 20/01/2020 से आरंभ pकया गया।  
 
44) रा��$य कौशल dवकास एवं dवPीय dवकास कॉरपोरेशन के साथ समैसंग अराइज पाuयFमZ 
और दो अwय एनएसaयएूफ अनवुत� पाuयFमZ का +,श*ण देने के ,लए 320 उ�मीदवारZ के 
+,श*ण हेत ुएमओय ूपर ह9ता*र pकया गया।  
 
45) एम/एम +ी,मयम �ांस,मसन +ाइवेट ,ल,मटेड के साथ म[हला उ�मीदवारZ को 
एनएसaयएूफ पाuयFमZ का +,श*ण देने के ,लए एमओय ूपर ह9ता*र उपरोaत कंपनी के 
सीएसआर पहल के तहत pकया गया।  
 
46) सीएसआर-सीएमईआरआई, दगुाAपरु ने अपने कम� चयन कायAFम के ,लए सीट$ट$सी, 
कोलकाता म" 24, 25, 26 जनवर$, 2020 को चयन �यापार जांच का आयोजन pकया।   
 
47) र*ा अनसुंधान एवं dवकास संगठन (डीआरडीओ) के अbधका]रयZ के ,लए ‘’ लबै �य ूका 
उपयोग कर डटेा अजAन’’ dवषय पर 5 [दनZ का +,श*ण कायAFम सफलतापवूAक परूा pकया 
गया। +,श*ण के साथ ह$ हमार$ ओर से क8 गई अwय �यव9थाओ ंसे सभी भागीदार$ काफ8 
संत�ुट हुए। यह पहला अवसर था जब हमने डीआरडीओ के ,लए +,श*ण कायAFम का आयोजन 
pकया।  
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48) �~परुा रा�य सरकार से अगरतला के पास dव,भwन एनएसaयएूफ पाuयFम के संचालन 
हेत ुएक dव9तार क" # क8 9थापना के ,लए अनमु`त प~ +ाvत हुआ। ओ/ओ डीसी, एमएसएमई 
(फाइल ओ/ओ डीसी, एमएसएमई को भेजी जा चकु8 है), नई [दmल$ से अनमु`त ,मलने के बाद 
माचA 2020 के पहले सvताह म" सहम`त �ापन पर ह9ता*र होने क8 उ�मीद है।  
 
49) एमओआरडी के स�मानीय संयaुत सbचव क8 अkय*ता म" 20/02/ 2020 को डीडीय-ू
जीकेवाई को अ�खल भारतीय 9तर पर सचूीबUध करने के ,लए आयोिजत एक बठैक म" 
सीट$ट$सी कोलकाता ने भागीदार$ क8। यह उ�मीद क8 जाती है pक इस सचूीकरण के ,लए माचA 
2020 तक एमओआरडी से अनमु`त आदेश +ाvत हो जाएगा।   
 
50)  हाल म" ह$ ट$सीएसपी 9क8म के तहत एम/एस इलेa�ॉ`नका से एक नई ईडीएम मशीन 
क" # पर पहंुच गई और यह कायA श©ु करने ह$ वाल$ है।  
 
51) सीट$ट$सी कोलकाता ने पहले ह$ 6 एसआईवाईबी कायAFम परूा pकया है िजसम" 167 
उ�मीदवारZ को शा,मल pकया गया और 2 अwय कायAFम परूा होने के कगार पर है। 
एससीओआरई कायAFम जmद श©ु होने वाला है।  
 
52) 24 और 25 फरवर$ 2020 को सीट$ट$सी कोलकाता ने टेिaनकल एaसपो ‘टेक-एaसपो 
2020’ का आयोजन pकया। ऐसे एaसपो म" सीट$ट$सी कोलकाता के साथ कर$ब 50 अ,भयं~ण 
और आईट$आई कॉलेज ने इस एaसपो म" भागीदार$ क8। भागीदार$ करने वाले कॉलेज के छा~-
छा~ाओ ंने कई संभावनाशील प]रयोजनाओ ंको परूा pकया। इनम" से कुछ ये हl 1) आईओट$ 
आधा]रत 9माटA बस ,स9टम 2) ऑटोमे[टक आSसटैकल ए�वायड"स 9माटA कार, 3) आईओट$ 
आधा]रत फाइन सdवAलांस और शमण ,स9टम, 4) कृdष योoय भ,ूम आ[द म" उवAरक `छड़कने 
के ,लए �ोन।  
 
53) डीडीय-ूजीकेवाई प]रयोजना क8 दसूर$ pक9त का 7.38 करोड़ Yपए का इनवॉइस तकनीक8 
,श*ा, +,श*ण और कौशल dवकास dवभाग, पिWचम बंगाल के पास जमा pकया गया और 
अ+लै 2020 तक दसूर$ pक9त +ाvत होने क8 उ�मीद क8 जा रह$ है।  
 
54) एनबीसीएफडीसी 9क8म के अतंगAत 53 उ�मीदवारZ क8 लामबंद$ और काउं,स,लगं परू$ क8 
गई। जmद ह$ +,श*ण आरंभ होगा।  
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55) सीट$ट$सी कोलकाता ने टेaनो इंटरनेशनल इंजीनीय]रगं कॉलेज, बाटानगर के छा~-छा~ाओ ं
के ,लए सीएनसी संबंbधत पाuयFम के ,लए समैसंग के औUयोbगक दौरे का संचालन pकया।  
 
महRवपणूI कायIXम:हमने 9 dव,भwन aल9टर पर सफलतापवूAक 8 एसआईवाईबी कायAFम और 
1 एससीओआरई कायAFम का संचालन pकया। हम एमएसएमई डीआई, कोलकाता के पास 7 
एसआईवाईबी कायAFमZ के खचA जमा कर [दए हl।  
 
अkय उपलि�धयां:  
1) स�मानीय कै�बनेट मं~ी ºी `नतीन गडकर$ के नी`त-`नद£श के अनसुार हमने 19/08/19 

को पौधा रोपण कायAFम का आयोजन pकया और हमने रा��$य उ�च पथ (बेलघोzड़या 
एaस+ेसवे) के pकनारे 100 पौधे लगाए।  

 
2)  सीट$ट$सी कोलकाता ने राजरहाट, wयटूाउन कोलकाता म" 6 से 9 नवंबर 2019 के बीच 

आठवीं आईएमई वकA शॉप 2019 म" भागीदार$ क8।  
 

3) मानसनू के मौसम म" मशीन को पानी/नमी से बचाने के ,लए +ोडaशन वकA शॉप �लोर खड़ा 
pकया गया। 40 वषA परुाने +,श*ण और उ|पादन वकA शाप म" प"[टगं और vला9टर के कायA 
लगभग पणूA हो गए हl। शडे क8 भी मर�मत कर इसका पनुYUधार pकया गया। त9वीर 
संलoन है। +शास`नक भवन के सामने भ-ूसमतल$करण और पौधा रोपण के कायA चल रहे 
और जmद ह$ यह पणूA हो जाएगा।   

 
4) सीट$ट$सी कोलकाता ने पिWचम बंगाल सरकार के अmपसंtयक dवभाग Uवारा आयोिजत 

जॉब मेला म" भागीदार$ क8 और सफलतापवूA अmपसंtयक +,श*ण कायAFम संचालन करने 
क8 पहचान +ाvत क8।  

 
5) सीट$ट$सी कोलकाता ने 01/02/2020 के +भाव से अपने सभी क,मAयZ के ,लए अ`नवायA 

यु̀ नफामA (�बmला के साथ फॉरमल कमीज और पायजामा) क8 नी`त को लागू pकया।   
 
6) सीट$ट$सी कोलकाता ने एक `नdवदा भी जार$ क8 और ईएसआईसी 9क8म से बाहर के अपने 

क,मAयZ और आbºतZ को मेडीaलेम कवरेज +दान करने के ,लए व"डर का चयन pकया। 
मेडीaलेम का +ी,मयम `नयोaता और क,मAयZ के Uवारा बराबर मा~ा म" साझा pकया 
जाएगा।   
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7)  सीट$ट$सी कोलकाता ने एक दो [दवसीय तकनीक8 एaसपो का आयोजन 24 और 25 

फरवर$ को pकया। 34 कॉलेज और आईट$आई ने इसम" भागीदार$ क8 और अपने मॉडल के 
+दशAन pकए।  

 
8) 9व�छता अ,भयान क8 [दशा म" उठाए गए कदम:-  

a. 9व�छता अ,भयान के ,लए शपथ ल$ गई और प]रसर के dव,भwन 9थानZ+दशAन के 
बनैर लगाए गए।    

b. सभी क,मAयZ के Uवारा अपने-अपने कायA 9थलZ पर 9व�छता अ,भयान चलाया गया।  
c. dव,भwन 9थानZ पर सभी क,मAयZ और +,श*ुओ ंके Uवारा 9व�छता अ,भयान चलाया 

गया (प]रसर के बाहर और भीतर)।  
d. प]रसर के अदंर और रा��$य/रा�य उ�च पथZ के pकनारे पौधा रोपण pकया गया।  
e. प]रसर म" ि9थत सभी भवनZ क8 छतZ पर व]र�ठ अbधका]रयZ के Uवारा 9व�छता 

अ,भयान चलाया गया।  
 f. प]रसर के भीतर स¾दय�करण के कायA pकए गए िजसम" भ-ूसमतल$करण के कायA भी 

शा,मल हl।  
*- 
 
 

9)  कोdवड-19 महामार$ से लड़ने के ,लए सीट$ट$सी, कोलकाता के Uवारा हाल म" उठाए गए 
कदम:  

     एमएसएमई टूल ©म- कोलकाता के Uवारा लॉकडाउन क8 अवbध म" आपातकाल$न आधार 
पर   `न�न,ल�खत कोdवड संबंbधत ग`तdवbधयां श©ु क8 गÕ।  

• आईसीएमआर, चेwनई और अwय सरकार$ dवभागZ को 13000 फेस शीmड क8 
आपू̀ त A क8 गई। और 1000 फेस शीmड `नमाAणाधीन हl।  

• व"ट$लेटर क8 जांच करने वाल$ ]रपोटA संबंbधत +ाbधका]रयZ को भेजी गई और 
+|यPुर क8 +ती*ा क8 जा रह$ है। +ाbधका]रयZ से +माणन क8 +ती*ा क8 जा 
रह$ है। एमएसएमई’ज को pकए गए +ौUयोbगक8 9थानांतरण के मUदेनजर 
ईओआई का +काशन pकया गया। +`तpFया का मmूयांकन pकया गया और 
प]रणाम को क" # क8 वेबसाइट पर +का,शत pकया गया।   
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• एम/एस कुमार इंटर+ाइज को भार$ मा~ा म" परैZ से संचा,लत हlड सै̀ नटाइजर 
zड9प"सर का उ|पादन, 50 यू̀ नट क8 आपू̀ त A क8 गई। और अbधक आदेश +ग`त 
पर हl।  

• एम/एस एमटेक ,स9टम (+ा.) ,ल,मटेड के ,लए अm�ासो`नक वेिmडगं मशीन 
रॉलर का dवकास सफलतापवूAक pकया गया और �ाहक को इसक8 आपू̀ त A क8 
गई।  

• फॉग आधा]रत सै̀ नटाइजेशन बथू और यवूी आधा]रत सै̀ नटाइजेशन टनेल दोनZ 
के ,लए सpकA ट और आधारभतू zडजाइन का कायA परूा pकया गया। सभी आवWयक 
साम�ी +ाvत क8 गई। अस"बल$ का कायA श©ु pकया जाएगा।  

• सै̀ नटाइजर zड9प"सर पंप के उ|पादन के ,लए vलाि9टक इंजेaशन मोिmडगं 
मशीन +ाvत कर ल$ गई है।  

• बारानगर नगरपा,लका म" सीट$ट$सी कोलकाता ने ज©रतमंद और भखेू लोगZ के 
,लए 300 pक�ा चावल, 150 pक�ा मंसरू दाल, 500 pक�ा आलऔूर 150 pक�ा 
सोयाबीन (कर$ब 100 लोगZ के एक मह$ने का भोजन) का dवतरण pकया।  

 

 

 

नीचे dदए गए Gववरण के अनसुार .नhन;ल¯खत मकुदमs का .नyपादन _कया गया:  
 

2017-18 
वाद संtया. प*Z के नाम  dवषय व9त ु

कोई नह$ं कोई नह$ं कोई नह$ं 
 
 

 
2018-19 

वाद संtया. प*Z के नाम dवषय व9त ु

कोई नह$ं कोई नह$ं कोई नह$ं 
 
 
 

 
2019-20 

वाद संtया प*Z के नाम dवषय व9त ु
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2019 का O.A. No-1321  सता�द4 सरण दास (एस.एस. दास) बनाम 
भारतीय संघ  

सेवा से संबंCधत मुAदा  

 
नीच ेिदए गए िववरण के अनुसार िनम्निलिखत मुकदमों का िनष्पादन िकया गया: 
 
2017-18 

आरट$आई आवेदक के नाम  आवेदन का प~ांक और `तbथ  dवषय व9त ु 

ºी तपन धर  कोई नह$ं `तbथ 10.04.2017 सेवा संबंbधत मUुदा  

ºी ऋdष अ�वाल  कोई नह$ं `तbथ 26.07.2017 dवP संबंbधत मUुदा  

ºमती रचना संतोष  DM/Ref/633/13-,सतंबर-17 संबंधन संबंbधत मUुदा  

ºी द$पक कुमार  127687 `तbथ 20.03.2018 पंचाट संबंbधत मUुदा  
 
 
2018-19 
आरट$आई आवेदक के नाम आवेदन का प~ांक और `तbथ dवषय व9त ु

ºीमती भावना राव  DCSSI/R/2019/80019/9 `तbथ 14.02.2019 +,श*ण से संबंbधत मUुदा  

ºी रजत �~पाठ«  DODAF/R/2019/50127`तbथ 14.02.2019 सेवा संबंbधत मUुदा 
 
 
2019-20 
आरट$आई आवेदक के नाम आवेदन का प~ांक और `तbथ dवषय व9त ु

ºी व©ण आयA  141490 `तbथ 16.04.2019 +,श*ण से संबंbधत मUुदा 
 
 
 
 
योजना कोष का उपयोग  

                                                                                                                                         (लाख Y. म") 
Fमांक मद  2017-18 2018-19 2019-20 

(i)  अ�सा]रत अ�य`यत बलै"स  0.00 0.00 231.09 

(ii)  वषA के दौरान +ाvत कोष   346.84 782.70 1952.02 

(iii) वषA के दौरान उपयोग pकए गए कोष  346.84 551.70 2053.22 

(iv) अ�सा]रत अ�य`यत बलै"स  0.00 231.09 129.89 
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भिवष्य की योजना  
मुख्य पात्रता:  
 

v 3डी d+[ंटगं ,स9टम के माkयम से कृ�~म अगं और कृ�~म ,लबं `नमाAण के ,लए 
उ|कृ�टत क" # क8 9थापना करना।  

 
v िविभन्न राज्य िनकायों के साथ सहयोगात्मक तकनीकी प्रिशक्षण में नवाचारी रणनीितकरण, Jफ?न4शगं 4श6ा के 

4लए एमएसएमई- टूल �म, कोलकाता के माxयम से आईटOआई’ज और lडnलोमा कॉलेज।  
 

v अिभयंत्रण कॉलेज के साथ अनुसंधान और िवकास पहल के िलए और अिधक समेकन जोिक पहले ही शुरू िकया जा 
चुका ह ैऔर प्रोसेस एवं उत्पाद के िलए पेटेंट का िवकास िकया ह।ै  
 

v और अिधक उच्च मांग वाले तकनीकी पाठ्यक्रमों को शािमल करना एवं एनएसकू्यएफ अनुवतीर् के िलए कायर् करना, 
जोिक छात्र-छात्राओ ंके िलए पे्लसमेंट की दृिष्ट से िनिश्चत मूल्य संबद्धर्न वाला हो, उसे JKयािSवत करना।  
 

v टीसीएसपी के द्वारा िनिदर् ष्ट िदशा-िनदेर्शों के अनुरूप जीईएसआईपी में और अिधक भागीदारी करना।  
 
 
 

 
िडजाइन और िनमार्ण में समथर्न सेवाएं:  

v कायार्त्मक और रणनीितक स्तर पर आरआर और परामशर् के माध्यम मौजूदा मानव कायर् बल को उच्च कौशल युक्त 

एवं गितशील कायर्बल के रूप पुनगिठर् त करना (सेवा-िनवृित्त के बाद)।  
v अिधक प्रिशक्षण और उत्पादन राजस्व उत्पन्न करने के िलए बुिनयादी ढांचा और उपकरणों का पुनगर्ठन (इसके कुछ 

िहसे्स पहले ही टीसीएसपी के द्वारा पूर ेकर िलए गए हैं)।  
v राज्य के िपछड़े इलाकों में एमएसएमई- डीआई कोलकाता के साथ सीएफसी और क्लस्टर िवकास में कहीं अिधक 

संिलप्तता।  

 
 

क;मIयs क[ िLथ.त   

को क,मAयZ क8 ि9थ`त समहू  A समहू B समहू C कुल 

तकनीक गैर-
तकनीक 

तकनीक गैर-
तकनीक 

तकनीक गैर-
तकनीक 

तकनीक गैर-
तकनीक 

31.03.2019 9 0 3 1 27 4 39 5 
31.03.2020 8 0 2 2 26 2 36 4 
31.03.2021 

(पवूाAनमुा`नत) 
8 0 2 2 26 2 36 4 
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एससी/एसट4/ओबीसी क;मIयs क[ सं«या  

 
31.03.2019 एससी 3 1 6 10 

एसट$ - - - - 

ओबीसी 2 - 3 3 

31.03.2020 एससी 3 - 5 8 

एसट$ - - - - 

ओबीसी - - 3 3 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

अ"धशासी प*रषद का /ववरण 
 

एएस और डीसी के काया,लय से जार/ प1ांक 21/05/21/05/Reconst/Kol/2014/TR-II 8त:थ 25/02/2014 के आलोक 
म@ टूल Cम कD अ:धशासी पHरषद का पुनग,ठन 3 वषQ अथवा जब तक इसका पुनग,ठन नह/ं हो तब तक के Uलए 
Vकया गया।  
 

1. श्री राम मोहन िमश्रा, अ"त$र&त स)चव एवं डीसी (एमएसएमई),                     
"नमा6ण भवन, 7वां तल, नई :द<ल=- 110108  
 

: जीसी के अध्यक्ष और सोसाइटी के 
पदेन पे्रसीडेंट  

2. संयुक्त सिचव, एमएसएमई मंBालय, उEयोग भवन  
नई :द<ल=- 110108  
 

:  
सदस्य  

3. िनदेशक (टीआर) वैकिल्पक रूप से डीडी (टीआर),  
िनमार्ण भवन, 7वां तल, नई :द<ल=- 110108  
 

:  
सदस्य 

4. िनदेशक/ यूएस (आईएफ िवंग),  
एमएसएमई मंत्रालय, उEयोग भवन, नई :द<ल=- 110108  
 

:  
सदस्य 

5. िनदेशक, एमएसएमई-डीआई, 111 और 112, बी.ट=. रोड, कोलकाता-700108:       
 

:  
सदस्य  

6. प्रधान सिचव,  सूRम एवं लघु Uतर=य उपWम एवं कपड़ा,  पिZचम बंगाल  
सरकार, राइटस6 \बि<डगं, कोलकाता :  

:  
 

सदस्य 
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7. उद्योग िनदेशक, म]णपुर सरकार, स)चवालय, नाथ6 _लॉक, इaफाल- 795001 :  

 
:  

सदस्य 
8. उद्योग िनदेशक, eसि&कम सरकार, गfगटोक स)चवालय, एने&स- 1, एस.ट=. 

माग6, गfगटोक- 737001 :  
 

:  
सदस्य 

9. सिचव, तकनीकi eशkा एवं leशkण mवभाग, पिZचम बंगाल सरकार, mवकास 
भवन, सा<ट लेक, कोलकाता:  
 

:  
सदस्य 

10. महाप्रबंधक, आयुध कारखाना दमदम, जेसोर रोड, दम दम, कोलकाता- 
700028 :  
 

:  
सदस्य 

11. एचओडी, यां\Bक अeभयंBण mवभाग, जादवपुर mवZवmवEयालय, कोलकाता- 
700032:  
 

:  
सदस्य 

12. पे्रसीडेंट वैकिल्पक सिचव, बंगाल राqr=य वा]णsय चfबर एवं उEयोग, 23, 
आर.एन. मुखजt रोड, कोलकाता:  
 

:  
सदस्य 

13. श्री िबप्रदास चक्रवतीर्, बंगाल राqr=य वा]णsय चfबर एवं उEयोग, 23, आर.एन. 
मुखजt रोड, कोलकाता:  
 

:  
सदस्य 

14. President, Indian Plastics Federation,  
8B, Royd Street, 1st Floor, Kolkata - 700 016. 
 
14. पे्रसीडेंट, भारतीय uलािUटक फेडरेशन, 8बी, रॉयड Ur=ट, lथम तल, 
कोलकाता- 700016:  
 

: Member 
 
 

सदस्य 

15. श्री पुष्पजीत यादुका, एफ.सी.ए.  
सी/ओ. eसघंा"नया अyवाल एवं कंपनी, चाट6ड एकाउंटzट.  
सी-5, ओमर मfसन, 29ए, वेUटन6 Ur=ट, कोलकाता- 700012:  
 

:  
सदस्य 

16. महाप्रबंधक, सीट=ट=सी-कोलकाता                                       : सदUय स)चव  
 
 
 

वष' 2019-20 केदौरान 87वींजीसीएवं 42वींएजीएमबैठकवीसीकेमाSयमसे 14/08/2019 कोआयोिजतक9गई 
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2015-16 2016-17 2017-18 2018-19 2019-20
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एमट/सी 13 13 17 11 10
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एमएसएमई 789 732 1195 282 572

अYय  685 730 753 1151 1417
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एससी 2258 3013 2886 3565 3555

एसट/ 406 632 716 830 758

मZहलाएं 601 586 825 1270 1790

पीएच 4 11 6 0 0
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2015-16 2016-17 2017-18 2018-19 2019-20

सं^ह/त राज_व 910.19 1063.48 1259.42 2062.64 2229.45

`य8यत राज_व 863.56 851.24 933.33 1636.49 1754.18

नकद अ:धशेष 46.63 212.24 326.09 426.15 475.27

वसूल/ अनुपात (%) 105.40 124.93 134.94 126.04 129.09
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लेखा परी(को ंकी ,रपोट. 
हमने 31 माच', 2020 तक स+ट- ल टॉल 0म एंड ट- े िनंग स+टर की संल8 बैल+स शीट की जांच की है और वष' के िलए 

क+ @ के संबंिधत आय और Dय खाते और FाGHयो ंऔर भुगतान खाते को उस तारीख से समाH कर िदया है। ये 

िवOीय िववरण Fबंधन की िजQेदारी हR। हमारी िजQेदारी हमारी ऑिडट के आधार पर िवOीय िववरणो ंपर एक 

राय DU करना है। 

हमने भारत म+ आम तौर पर Wीकार िकए गए ऑिडिटंग मानको ंके अनुसार अपना ऑिडट िकया। उन मानको ं

की आवYकता है िक हम योजना बनाते हR और िवOीय आZासन देते हR िक [ा िवOीय िववरण भौितक गलत 

िववरणो ं से मुU हR। एक ऑिडट म+ परी\ण के आधार पर, िवOीय वUDो ंम+ मा]ा और खुलासे का समथ'न 

करने वाले सा_ शािमल हR। एक लेखा परी\ा म+ उपयोग िकए गए लेखांकन िस`ांतो ंऔर Fबंधन aारा िकए गए 

महbपूण' अनुमानो ंका मूdांकन करने के साथ-साथ समe िवOीय िववरण Ffुित का मूdांकन भी शािमल है। 

हम मानते हR िक हमारा ऑिडट हमारी राय के िलए एक उिचत आधार Fदान करता है। 

हम gरपोट' करते हR िक: 

(a) नीचे िदए गए पैराeाफ के तहत हमारी िटiणी के अधीन: 

i. हमने नीचे (iv) से (iv), (vi से viii) म+ इंिगत की गई वfुओ ं (िसवाय (i), (vi से viii) तक की सभी 

जानकारी और mnीकरण FाH िकया है, िजसके िवषय म+ हमारा oान और िवZास सबसे अpा होना 

आवYक था। लेखापरी\ा के उqेY से; 

ii. हमारी राय को छोड़कर (सी) (i) से (iv), (vi से viii) म+ इंिगत की गई सीमा तक, कानून aारा आवYक 

खातो ंकी उिचत पुfको ंको क+ @ aारा अभी तक रखा गया है, जहां से यह Fकट होता है उन पुfको ंकी 

परी\ा; 

(b)  ३१ माच' २०२० को बैल+स शीट, आय और Dय खाता और उस वष' के िलए FाGHयो ंऔर भुगतान  खाते के 

0प म+ उस तारीख को समाH हो गया जब खातो ंकी िकताबो ंके साथ समझौता िकया जाता है; 

(c) 

i) 3 वष' से अिधक के िलए लंबे समय से लंिबत ऋणो ंका कोई Fावधान नही ंहै। ५१.९ of लाख, (लेखा के 

१३-३ अनुसूची देख+) 

Sd. 
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ii) अंतर यूिनट बैल+स सिहत डेिबट / |ेिडट बैल+स की पुिn नही ंकी गई है, िजसम+ लंबे समय से लंिबत 
बकाया भी शािमल हR। * 

iii) Fा} म+ ~। पि�म बंगाल सरकार aारा 40.26 लाख ~पये की वसूली िबना िकसी आंदोलन के पहले 

के वषÄ से आगे की जा रही है (संदभ' संÅा 13 से - खातो ंके िलए 4), 

iv) वैधािनक बकाया का गैर समायोजन / भुगतान और उनकी वाfिवक पहचान * 

v) देयता के संबंध म+ कोई Fावधान नही ं िकया गया है जो िक लंिबत अदालती मामलो ं से उÇÉ हो 

सकता है, अÑ वैधािनक दावो ंके पgरणाम जो वत'मान म+ िनधा'gरत / िनधा'gरत नही ंिकए गए हR * 

vi) कुछ पgरयोजनाएं (पgरयोजना - ब0ईपुर - ~। 13.83 लाख (डॉ।) पहले से ही पूण' / सौपं दी गई हR 

लेिकन अभी भी लंिबत सामंजÖ रखने के साथ जारी है) 

vii) सुर\ा / ईएमडी जमाओ ंको हमेशा िववरण aारा समिथ'त नही ंिकया जाता है, तदनुसार यिद कोई 

हो तो अपgरवत'नीय सीमा तक रािश का पता लगाया जाना अभी बाकी है * 

viii) Üोिजंग áॉक ~पये का WIP है। िवfृत दfावेजो ंके अभाव म+ 125 लाख का सâापन नही ं

िकया जा सका * 

ix) ~पये के िलए लंबे समय से बकाया अनुदान Fा} रािश के संबंध म+ कोई Fावधान नही ंिकया गया है। 

ईएसडीपी Fिश\ण * के कारण 79.37 लाख 

x) डोनर Fिश\ण की रािश पर लंबे समय तक बकाया अनुदान का गैर Fावधान, रािश ~। 24.99 लाख* 

xi) पाä|म की िविभÉ संिवतरण अिधकाgरयो ं से FाH होने वाली फीस ~पये से पहले के वषÄ से 

संबंिधत है। ऋण और अिeम (संपिO) म+ शािमल 91.16 लाख अिधकाgरयो ंसे पुिn के अधीन हR * 

xii) िपछले वष' का खच' ~। 25.74 लाख संबंिधत खाते Fमुखो ंको िदए गए हR। * 

xiii) पgरयोजना और अÑ कायÄ के िलए ~। िबना िकसी आंदोलन के पहले के वषÄ से 20 लाख को आगे 

बढ़ाया जा रहा है। 

xiv) ~पये की रािश। िबना िकसी आंदोलन के पहले के वषÄ से आगे बढ़ाए जा रहे अिeम पर 30.17 

लाख। 

xv) ~पये की रािश। भारतीय gरजव' बRक से FाH 1.77 लाख (Credit) िवfृत जानकारी FाH करने के 

बाद समायोिजत िकया जाना चािहए। 

* इन वfुओ ंपर क+ @ के नेट करंट एसेट्स पर वष' की कमी और पgरणामी Fभाव पड़ सकता है 

Sd. 
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(d) लाभ और हािन खातो ंम+ ~। ४,११,१०,१२२ / - से अिधक डेिबट िकए गए हR, जो अनुसूची -१३ नोट संÅा -8 के 

अनुसार मूdíास की िविध के पहले वष' म+ मूdíास की प`ित म+ पgरवत'न है। 

(e) हमारी राय म+, अनुpेद (सी) के तहत हमारी िटiिणयो ं के अधीन और हमारी जानकारी के सव'ìेî के 

अनुसार और हम+ िदए गए mnीकरण के अनुसार, उU खातो ंम+ नोटो ंके साथ एक साथ िदया गया और एक सही 

और िनï\ जानकारी देने के िलए संल8 िकया गया। राय ; 

(i) 31 माच', 2020 तक क+ @ की राñ की बैल+स शीट के मामले म+; 

(ii) 31 माच' 2020 को समाH वष' के िलए क+ @ के घाटे की आय और Dय खाते के मामले म+; 

(iii) 31 माच' 2020 को समाH वष' के दौरान क+ @ के FाGHयो ंऔर भुगतानो ंके FाGHयो ंऔर भुगतान 

खातो ंके मामले म+ 

(f) यह gरपोट' २१ अòूबर, २०१० को यूडीआईएन नंबर: - २००२२ ९ ५O एएएएसीओ। ९ Sup ९ के तहत हमारी 

पूव'वतô gरपोट' पर आधाgरत है। 

 

एन। एन। दास और कं। के िलए 

    चाट'ड' अकाउंट+ट 

 (फम' पंजीकरण संÅा 301008E) 

Sd. 
पी। बेरा 

 
सहभागी 

सदÖता संÅा 12956 
UDIN: 20012956AAAACB1167 

©थान: कोलकाता साथी 
िदनांक: 1 िदसंबर, 2020  
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(Amount -Rs.)
 अनसुचूी वत *मान वष * .पछल ेवष *

5 2,05,69,205                   4,06,73,529                       

6 19,06,37,823                 16,25,69,977                     

7 7,31,315                        4,09,163                            

8 28,62,152                      26,11,345                          

9 81,44,414                      9,59,041                            

22,29,44,909                 20,72,23,055                     

10 8,75,26,437                   8,41,08,521                       

11 8,72,36,559                   7,95,40,290                       

6,55,242                        6,55,242                            

मूल्यह्रास 3 7,28,72,237                   2,38,91,523                       

24,82,90,475                 18,81,95,576                     
(2,53,45,566)                  1,90,27,479                       

(2,53,45,566)                  1,90,27,479                       

12

खातों पर नोट 13

अनुसूचियां वित्तीय वक्तव्यों का हिस्सा है यह आय और व्यय खाता ह ,ै जिसे हमारी आज की रिपोर्ट मंे भी संदर्भित किया गया है

महाप्रबंधक                                  

Sd.

स्थान: कोलकाता साथी सहभागी
दिनांक: 1 दिसंबर, 2020 सदस्यता संख्या 12956

UDIN: 20012956AAAACB1167

संेट्रल टूल रूम और ट्रेनिंग संेटर, कोलकाता
वर्ष क ेलिए आय और व्यय का खाता 31 मार्च 2020 को समाप्त हो गया

स्थापना व्यय

अन्य प्रशासनिक व्यय

व्यय

तैयार माल और कार्य-प्रगति के स्टॉक मंे इनक्रीज / (डिक्री)

कुल (A)

आय

पी। बेरा
चार्टर्ड अकाउंटेंट

अन्य कमाई

ब्याज अर्जित (बंैक / सुरक्षा जमा पर)

बिक्री से आय (राज्य वात, कंेद्रीय बिक्री कर और जीएसटी का नेट)

प्रशिक्षण शुल्क

विकासात्मक व्यय -एसडीसी, जंगीपुर

बैलंेस सरप्लस / (घाटा) करपस / कैपिटल फंड मे ंकिया जाता है

महत्वपूर्ण लेखांकन नीतियां

दावा किया गया

कुल (B)
व्यय से अधिक आय का संतुलन होना (A-B)
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अनुसूची 12 :मह*पूण- लेखांकन नीितयां। 
 

1. लेखा स(ेलन। 
 

िव#ीय िववरणो ंको ऐितहािसक लागत स2ेलन के आधार पर तैयार िकया जाता है जब तक िक अ<था नही ं
कहा जाता है और बोनस, अवकाश आिद को छोड़कर लेखांकन की आकDEक िविध पर।. 

  
2. इ-.टरी वै4ूएशन। 

 
कGे माल की कीमत कम और शुJ वसूली योL मूM है।. काम पूरा होने के Nितशत को देखते Oए िबQी मूM 
पर काम-Nगित का मूM होता है।. तैयार माल के Rॉक को िबQी मूM पर महT िदया जाता है Uोिंक NVुितयो ं
को Wादातर Xाहक के आदेशो ंके Dखलाफ िकया जाता है और कभी-कभी NिसJ मौजूदा Xाहको ंसे आदेशो ंकी 
आशंका होती है।. 

 
3. िफ; एसेट्स। 

  
िफ\ एसेट्स के अित_र` कतabो ंऔर करो,ं आवक माल और cथापना की लागत के अिधXहण की लागत पर 
कहा जाता है।. 

 
4. मू4?ास। 

  
वषa 2019-20 के िलए िलDखत डाउन वैMू पर आयकर दर के अनुसार अचल संपि#यो ंपर मूMhास Nदान िकया 
गया है। इसे द ऑिफस ऑफ डीसी, एमएसएमई, नई िदlी, भारत सरकार की सलाह के अनुसार बदल िदया 
गया है।. मूMhास दर हm: संयंn और मशीनरी @ 15%।,मोटर वाहन @ 15%।, उपकरण @ 40%।, कंoूटर @ 
40%।, लाइpेरी बुq @ 40%।, उrs सेट @ 40%।, उपकरण और साधन @ 15%।, पानी और आपूितa @ 
15%।, फनtचर @ 10%।, िवद्युत उपकरण @ 10%।, कायाaलय उपकरण @ 10%।, भवन @ 10%।, अcथायी 
कuा @ 40%।. 

 
5. िबBी के िलए लेखांकन। 
 
िबQी मv कv wीय उrाद शुx शािमल है और माइQो और Eॉल-yेल औzोिगक इकाइयो ंऔर लागू जीएसटी 
को दी जाने वाली छूट का शुJ है। 

 
6. आGथिगत राजL Mय। 
 
एक वषa मv िकए गए bय, िजसका लाभ भिव{ के वष| मv जारी रहेगा, को आcथिगत राज} bय के ~प मv 
माना जाता है।. 

 
7. िवदेशी मुRा लेनदेन। 

  
मशीनो ंऔर पुज| और सामिXयो ंके आयात के िलए िकए गए िवदेशी मुwा लेनदेन को लेनदेन की तारीखो ंमv 
Nचिलत िविनमय दरो ंपर िहसाब िदया जाता है।. 

 
Sd. 

 
 
 



 
 

अनुसूची 13: खातो ंपर नोट्स। 
 

1. भारत सरकार अनुदान। 
 

कv w को िव#ीय वषa के िलए MSME, नई िदlी से अनुदान-इन-एड Nा� Oआ है: 2019-20 Äपये की रािश।. 
19,52,02,000 / -। 

 
2. वतUमान देयताएं और Wावधान। 
 
bय के िलए देयताएं (वेतन, िबजली और अ< के िलए) माचa 2020 से संबंिधत हm।. 
 
अ< वतaमान देयताएं [अनुसूची 2 एसएल।. नही।ं. 4 (ए) और 4 (बी)]। 
इस देयता Nमुख मv Nिशuुओ,ं ठेकेदारो ं/ आपूितaकताaओ ंऔर अ< के सुरuा जमा शािमल हm।. 

 
3. Yाहको ंसे Wा\। 

 
Xाहको ंसे Nा� होने वाली NाD�यो ंमv 3 साल से अिधक के िलए Rs.51.98 लाख की पुरानी शेष रािश शािमल है, 
िजसे इसके बोध या अ<था के ~प मv आगे िवÉेषण करने की आवÑकता है।. इस तरह के अÖास को पूरा 
करने के िलए इस Vर पर कोई Nावधान आवÑक नही ंमाना जाता है।. 

 
4. कायाU]-त प_रयोजना की आय का Wा\ िह`ा। 

 
इस कv w ने िवभाग से अनुरोध िकया।. MSSE और T, सरकार की।. पिÜम बंगाल का पn नं।. CTTC / 
MMTRTC / 13-14 dt।. 21.05.2014 और 22.03.2014 Äपये का भुगतान जारी करने के िलए।. 40,26,336 / -। 

 
5. वषa के दौरान कv w को Ä। की राजधानी Xmड िमली है।. लड़को ंऔर लड़िकयो ंके िलए जी + 7 और जी + 2 

मंिजला इमारत के िनमाaण के िलए 1600 लाख।. िजसमv से Ä।. 1440 लाख CPWD को अिXम के ~प मv 
िदया गया है और शेष आगे की पंूजी NितबJता के िलए झठू बोल रहा है।. 

  
6. LICI के साथ Yेaुटी फंड:। 
 

a) समूह Xेàुटी योजना (भारत के जीवन बीमा िनगम के साथ) मv योगदान वषa के दौरान 16.16 लाख Äपये 
है।. Äपये मv से।. 16,16,090 / - लाइफ इंÑोरvस कॉरपोरेशन ऑफ इंिडया âारा Xेàुटी फंड को 
समायोिजत िकया गया है।. वषa के दौरान लाइफ इंÑोरvस कॉरपोरेशन ऑफ इंिडया âारा सेवािनवृ# 
और इVीफा िदए गए कमaचा_रयो ंको Ä। 16,20,554 / - की Xेàुटी जारी की गई।.  भारत के जीवन 
बीमा िनगम के साथ Xेàुटी फंड की Dcथित के तहत सुसDãत है (Ref।. अनुसूची – १०):। 

Position of Gratuity Fund with LICI :   Amount – Rs 
Particulars Policy 1 Policy 2 Total 

Opening balance as on 01.04.2019 466630.32 449717.86 916348.18 
Add: 

Amount credited towards the Fund with 
deposits made by CTTC during 2019-20   1616090 1616090 

Less : Life cover premium for the year 2019-20 2831.47   2831.47 
Add: Interest credited by Life Insurance 

Corporation of India for the year 2019-20 37179.39 34392.33 71571.72 
  Total 500978.24 2100200.19 2601178.43 
Less : Gratuity Released during the year 2019-20   1620554 1620554 

Closing Balance as on 31.03.2020 500978.24 479646.19 980624.43 
 

a) Äपये के िलए नकद भुगतान छोड़v।. सेवािनवृ# कमaचा_रयो ंको वषa के दौरान 7.88 लाख बनाए गए हm।. 
Sd. 

 



 
 

अनुसूची 13: खातो ंपर नोट्स (जारी रखा) 
 

 
7. बीमा दावा )ा*। 
 
बीमा दावा 'ा( ()।. 32.76 लाख) -ू इंिडया ए5ोर8स कंपनी से थे. िलिमटेड. एक आयाितत मशीन के 
pilfered / CितDE पुजH के िलए।. कोलकाता म8 माननीय उJ -ायालय म8 दावा Kरट यािचका दायर 
की गई थी और लोक उPम िवभाग के िलए Rथायी मशीनरी को RथानांतKरत करने के िलए माननीय उJ 
-ायालय Sारा आदेश पाKरत िकया गया था।. 28 फरवरी, 2012 को आिबUटV ेटर के सामने सुनवाई Wई 
और -ू इंिडया ए5ोर8स कंपनी िलिमटेड Sारा पसंद की गई अपील पर सुनवाई Wई।., 12 अYूबर, 
2012 को 17 नवंबर, 2012 को और 27 अYूबर, 2014 को आयोिजत िकया गया है।. 18 जून, 2015 को 
घोिषत अपीलीय पुर^ार इस क8 _ के पC म8 नही ंगया है।. दावा रािश का पांचवां िह`ा खातो ंकी 
पुEको ंम8 समायोिजत िकया गया है।. )पये का अंितम दावा लंिबत।. बाद के वषU म8 समायोिजत िकए 
जाने वाले 6.55 लाख।. 
 
 
8. मू./ास। 
 
 
मूabास की िविध म8 पKरवतUन के कारण।, लाभ और हािन खातो ंको 72872237 )पये से डेिबट िकया 
गया है, जो पहले वषU के मूabास से अिधक है, िजसके पKरणामefप वषU 2019-20 के िलए 
41110123 )पये का नुकसान Wआ है। यह वषU 2019-20 से पKरवितUत लेखांकन नीित के अनुसार है।. 
 
 
9. िपछले वषU के आंकड़े जहां भी आव5क हो, िफर से iवjRथत / िफर से समूहीकृत िकए गए हl।. 
 
10. जीएसटी 'ा( समायोिजत आईटीसी के खाते म8 िसतंबर, 2020 तक जीएसटी पोटUल म8 पाKरत नही ं

िकया गया था, लेिकन खातो ंम8 दावा िकया गया था।. महामारी की jRथित और ऑपरेशन और 
कायाUलय के लंबे समय तक बंद होने के कारण, िविशn 'मुखो ंको आवंिटत नही ंिकया जा सका।. 

 

 
Sd. 



                                                                                               
 
 

:: 1 ::  
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Annual Report 
for the Year Ended 2019-20 

 
 

Contents  
 

• Introduction 
• Objectives 
• Facilities available 
• Services offered 
• Performance 
• Utilization of Plan Funds 
• Details of Assets Created 
• Future Plan 
• Staff Position 
• GC Details 
• Annual Accounts 

 
 
 
 
 
 

MSME TOOL ROOM – KOLKATA 
(Central Tool Room & Training Centre) 

Bonhooghly Industrial Area, Kolkata – 700108. 
 



                                                                                               
 
 

:: 2 ::  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



                                                                                               
 
 

:: 3 ::  
 

MSME TOOL ROOM – KOLKATA 
(Central Tool Room & Training Centre) 

Bonhooghly Industrial Area, 
Kolkata – 700108. 

 
Annual Report 2019-20 

 
Introduction: 
 
Central Tool Room & Training Centre (CTTC) Kolkata was established in the year 1978 under 
the Technical Co-operation Programme between Government of India and Government of 
Denmark. In order to provide greater autonomy, the Centre was established as a Govt. of 
India Society. The Management of affairs of the Centre rests with the Governing Council 
constituted by Govt. of India. Additional Secretary & Development Commissioner (MSME), 
Ministry of Micro, Small & Medium Enterprises, Govt of India is the President of the Society 
and Chairman of its Governing Council. 
 
Objectives 
 

Ø Training of Tool – Makers for press tools, jigs, fixtures, dies and moulds; 
Ø Short-term courses primarily for representatives of small industries; 
Ø Manufacture of small and medium sized tools, such as press tools, jigs and fixtures, 

dies and moulds for plastics and metal castings and special purpose tools primarily 
for small scale units; 

Ø Common service facilities for the manufacture of tools, jigs, fixtures, dies, moulds 
and precision components preferably for small scale unitsproviding 
advisory/consultancy service and design assistance. 

Ø Recommending measures to standardise processes and components for tools, jigs, 
fixtures, dies, moulds, etc; 

Ø Provide Project Management Services for setting up Tool Rooms/Mini Tool Rooms & 
Training Centre/CAD-CAM Training Centres. 

 
Facilities: 
 
MSME Tool Room, Kolkata is equipped with modern facilities for the manufacture of tools 
and for imparting training in the area of Tool & Die making. The production facilities include 
high precision machines of international standards like Computerized Numerical Controlled 
Milling machines, Wire Cut machines, Grinding machines, etc. The Tool Room is also 
equipped with Precision Inspection facilities like height gauge, hardness tester, C.M.M., 
Profile Projector etc. The Training Department is equipped with high quality machines like 
Milling, Lathe, Surface, Cylindrical Grinding, EDM as well as CAD/CAM labs with latest work 
station and CAD/CAM software. 
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Services Offered: 
 
The Tool Room has the capabilities and offers the following: 
 
 
Tool Production: 
 

• Plastics Moulds, Press Tools, Jigs & Fixtures, Gauges, Extrusion Dies, Die 
Casting Dies, Forging & trimming Dies. 

• Production of precision Tools & Machine component. 
• Production with latest technologies like NC/CNC & CAM.  
• Resetting, Re-sharpening & maintenance of Dies & Tools. 
• Tryout of Tools & Pilot Production. 
 

Tool Design: 
 

• Converting the ideas into reality by using CAD/CAM with the latest software 
and hardware. 

• Design of dies & Tools, moulds, Jigs & Fixtures, Gauges as per the required 
standard for different industries. 

• Tool related innovations for improved product design. 
• Reverse Engineering & CAD support to Industries. 

 
Training: 
 
The need to update and upgrade training programmes due to rapid technological 
development has driven the centre to tune the training and development of man power for 
smooth transition and adoption to contemporary manufacturing system to cater to wide 
range of industries. 
 
Long Term Courses:   Mechanical Courses 
 
Diploma in Tool & Die Making with 4 Years duration (AICTE Approved): 
 
The Diploma in Tool & Die Making Course is approved by All India Council of Technical 
Education-AICTE and is approved by Govt. of India and Govt. of West Bengal as equivalent 
to Diploma in Mechanical Engineering for job purposes. The present intake to the course is 
100 per year. The Department of Higher Education, Technical Branch, Govt. of West Bengal 
has been considering the passed out trainees of Diploma in Tool & Die Making Course of this 
Centre for lateral entry to Engineering Degree Colleges. During the course the trainees are 
undergoing extensive practical training with adequate theoretical inputs. Passed out 
trainees are well received by industries in India & Abroad.  
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Diploma in Mechatronics with 3 Years duration (AICTE Approved): 
 
The Mechatronics Course is approved by All India Council of Technical Education-AICTE and 
is approved by Govt. of India and Govt. of West Bengal as equivalent to Diploma in 
Mechanical Engineering for job purposes. The present intake to the course is 30 per year.  
During the course the trainees are undergoing extensive practical training with adequate 
theoretical inputs.  
 
Diploma in Tool Engineering (NSQF Compliant): 
 
The Diploma in Tool & Engineering Course is approved under the compliance of the National 
Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also approved by Ministry of Skill 
Development & Entrepreneurship (MSDE), Govt. of India as equivalent to Diploma in 
Mechanical Engineering (3 Years) for job. Three years Diploma Course is available for those 
aspirants who have passed 10+2 with Science/ Graduation in any discipline and minimum 17 
years old. On completion of the course trainees shall be able to acquiring a good skill in CNC 
Turning Programming, CNC Machining etc. 
 
Certificate Course in Machinist Tool Room (NSQF Compliant): 
 
The Certificate course in Machinist Tool Room is approved under the compliance of the 
National Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also approved by Ministry of Skill 
Development & Entrepreneurship (MSDE), Govt. of India. Two years Certificate Course is 
available for those aspirants who have passed the 10th Standard. On completion of the 
course trainees shall be able to acquire a good skill in CNC Programming & Machining and 
Tool & Die Making etc.  
 
Post Diploma in Computer Aided Engineering (NSQF Compliant): 
 
The Post Diploma course in Computer Aided Engineering is approved under the compliance 
of the National Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also approved by Ministry of 
Skill Development & Entrepreneurship, Govt. of India. One year Post Diploma Course is 
available for those aspirants who have a Diploma in Mechanical/Automobile/ 
Production/Industrial/Electrical /Robotics Engineering. On completion of the course trainees 
shall be able to acquire skill in computer aided design and drawing using Autocad, Creo, 
Hypermesh, Unigrahics, Mouldx, Ansys etc. 
 
Advance Certificate Course in Tool Design and CAD CAM (NSQF Compliant): 
 
The Advance Certificate course in Tool Design and CAD CAM is approved under the 
compliance of the National Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also approved by 
Ministry of Skill Development & Entrepreneurship, Govt. of India. One year Advance 
Certificate Course is available for those candidates who have passed I.T.I. 
(Machinist/Turner/Bench Fitter/Tool & Die Maker, Draftsman Mechanical or Equivalent). On 
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completion of the course trainees shall be able to acquire a good skill in CNC Programming 
& Machining, Tool & Die Making, Computer Aided Designing using Unigraphics & CATIA 
Software, Manufacturing Process, Planning and Quality Control etc.  
 
Welder (NSQF Compliant): 
 
Introduction, Safety rules, Environmental protection, professional knowledge, workshop 
calculation & services, Engineering drawing, Employability skills, Arc, Gas, TIG,MIG, Welding, 
Gas cutter, Trade practical, project work, Examination. Welding Course is available for those 
aspirants who have passed I.T.I. / 10th standard & minimum age should be 15 yrs.  
 
Advance Certificate Course in Tool & Die Manufacturing (NSQF Compliant): 
 
The Advance Certificate course in Tool & Die Manufacturing is approved under the 
compliance of the National Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also approved by 
Ministry of Skill Development & Entrepreneurship, Govt. of India. One year Advance 
Certificate Course is available for those aspirants who have passed I.T.I. 
(Machinist/Turner/Bench Fitter/Tool & Die Maker or Equivalent). On completion of the 
course trainees shall be able to acquire a good skill in CNC Programming & Machining, Tool 
& Die Making, Computer Aided Designing using Unigraphics &Delcam Software, 
Manufacturing Process, Planning and Quality Control etc.  
 
Certificate Course in Machine Operation (NSQF Compliant): 

 

One year Certificate Course in Machine Operation under NSQF Compliance approved by 
MSDE, Govt. Of India, available for those candidates who are passed 8th standard and 
minimum 15 years old. On completion of training, Candidate shall be able to understand the 
operational functions of Machine like Lathe, Milling, Grinding and able to acquiring skill to 
operate those machines for job. 
 
Post Diploma in Tool & Die Manufacturing (NSQF Compliant): 
 
The Post Diploma course in Tool & Die Manufacturing is approved under the compliance of 
the National Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also approved by Ministry of Skill 
Development & Entrepreneurship, Govt. of India. One year Diploma Course is available for 
those aspirants who have a Diploma in Mechanical Engineering or Equivalent. On 
completion of the course trainees shall be able to acquire a good skill in CNC Programming 
& Machining, Tool & Die Making, Computer Aided Designing using Unigraphics, Master Cam 
& Delcam Software, Manufacturing Process, Planning and Quality Control etc.  
 
Thermal Power Technology Courses : 
 
Post Graduate Programme in Thermal Power Technology (PGPTPT): 
One year Long Term Mechanical Course in collaboration with Jindal Institute of Power 
Technology (JIPT). A full time 4 year BE/ B.Tech degree from a recognised Institute in 
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Mechanical/ Electrical/ EEE/Electronics/ Control & Instrumentation Engineering with a 
minimum of 60% marks in BE/B.TECH & 50% in X & XII is required for admission of the above 
mentioned course for the candidates not more than 30 years as on July 01,2018.This course 
containing Power Plant Introduction & Familiarization, Briefing & Tracing, Operation, 
Performance, Efficiency & Monitoring, Power Reforms & Regulations, Control & 
Instrumentation, Maintenance Planning & cost control, IT in Power Sector & Gas Insulted 
Substations etc. The PGPTPT Course is having an exceptionally encouraging response and 
many Power Companies recruited industry ready trained man power through campus 
recruitments over the years. After successful completion of this course our students shall be 
placed in leading power companies through campus interviews. This course is equally 
beneficial both for fresher and as well as practicing engineers.  
 
Post Diploma Programme in Thermal Power Technology (PDPTPT): 
 
One year Long Term Mechanical Course in collaboration with Jindal Institute of Power 
Technology (JIPT). A 3 year Diploma from a recognised Institute in Mechanical/Electrical/ 
EEE/Electronics/Control & Instrumentation Engineering and Diploma in Tool & Die Making 
(DTDM) with a minimum of 45% marks in X/XII & 50% in Diploma is required for admission 
of the above mentioned course for the candidates not more than 28 years as on July 
01,2018.This course containing Bridge Course for Electrical and Mechanical Engineers, 
General Power Plant Introduction & Industry safety, Power Plant Description, Scheme 
Briefing & Tracing, Operation, Performance, Efficiency & Monitoring, Chemistry & 
Environment Management, Power Plan Chemistry, etc. The PDPTPT Course is having an 
exceptionally encouraging response and many Power Companies recruited industry ready 
trained man power through campus recruitments over the years. After successful 
completion of this course our students shall be placed in leading power companies through 
campus interviews. This course is equally beneficial both for fresher and as well as practicing 
engineers. 
 
Compressed Machinist (Affiliated to S.T.V.T.): 

 
One year Certificate Course in Machine Operation affiliated under the S.T.V.T. Council, Govt. 
of West Bengal, is available for those candidates who are passed Class 10th standard or 
equivalent. Maximum Age limit for General Candidate- 22 years and SC/ST- 24 years. On 
completion of training, Candidate shall be able to understand the operational functions of 
Machine like Lathe, Milling, Grinding and able to acquiring skill to operate those machines 
for job. 
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CAD / CAM Courses 

 
 
Post Diploma in Tool Design and CAD CAM (NSQF Compliant): 
 
The Post Diploma course in Tool Design and CAD/CAM is approved under the compliance of 
the National Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also approved by Ministry of Skill 
Development & Entrepreneurship, Govt. of India. One year Post Diploma Course is available 
for those aspirants who have a Diploma in Mechanical Engineering or Equivalent. On 
completion of the course trainees shall be able to acquire a good skill in CNC Programming 
& Machining, Tool & Die Designing & Making, Computer Aided Designing using Unigraphics 
Cam, Master Cam & Advance Cam Software, Production Planning, Process and Quality 
Control etc.  
 
Post Diploma in CAD / CAM (NSQF Compliant): 
 
The Post Diploma course in Computer Aided Designing / Computer Aided Manufacturing is 
approved under the compliance of the National Skills Qualifications Framework (NSQF) and 
is also approved by Ministry of Skill Development & Entrepreneurship, Govt. of India. One 
year Post Diploma Course is available for those aspirants who have a Diploma in Diploma or 
Degree in Mechanical, Production, Tool & Die Making/Automobile or equivalent. 
Completing successfully the course, Candidate shall be acquire skill to used to both design a 
product and programme manufacturing processes, specifically, CNC machining.  CAM  
software uses the models and assemblies created in CAD software to generate tool paths 
that drive the machines that turn the designs into physical parts 
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CNC Courses 
Certificate Course in Advance Machining (NSQF Compliant): 

 
One and Half year Certificate Course in Advance Machining under NSQF Compliance 
approved by MSDE, Govt. Of India, available for those candidates who are qualified 10th and 
12th standard and I.T.I. On completion of training, Candidate shall be able to understand the 
operational functions of the both Conventional and Non-Conventional Machine like CNC 
Lathe, Milling and able to acquiring skill to Drawing, Programming and operate those 
machines for job. 
 
Advance Diploma in CNC Programming Techniques and Practices (NSQF Compliant): 
 
The Advance Diploma course in CNC Programming Techniques and Practices is approved 
under the compliance of the National Skills Qualifications Framework (NSQF) and is also 
approved by Ministry of Skill Development & Entrepreneurship, Govt. of India. One year 
Advance Diploma Course is available for those aspirants who have a Diploma in 
Mechanical/Production/Tool Design/Mould Making/Automobile. On completion of the 
course trainees shall be able to acquire a good skill drafting, moulding& Programming using 
Autocad, CNC Programming, Unigraphics and Master Cam etc.  
 
Advance Certificate Course in CNC Machining (NSQF Compliant): 
 
One year Certificate Course in CNC Machining under the NSQF Compliance approved by 
MSDE, Govt. of India, is available for those aspirants who are completed I.T.I. in 
Machinist/Bench Fitter/Tool & Die Maker/Turner or equivalent).  After completion of 
training Trainees shall be able to acquire skill in CNC Programming & Machining, Computer 
Aided Designing using Master Cam & Advance Cam and Quality Management etc. 
 
Certificate Course in CNC Turning and Milling (NSQF Compliant): 
 
One year Certificate Course in CNC Turning & Milling under the NSQF  
Compliance approved by MSDE, Govt. of India, is available for those aspirants who are 
completed 10th Standard or its equivalent with age limit of 15 years to 40 years.  After 
completion of training Trainees shall be able to acquire skill in CNC Programming & 
Machining, Computer Aided Designing using Autocad & Master Cam etc. 
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Non – Mechanical Courses 

Post Diploma in Mechatronics (NSQF Compliant): 
 
The Post Diploma course in Mechatronics under the compliance of the National Skills 
Qualifications Framework (NSQF) approved by Ministry of Skill Development & 
Entrepreneurship, Govt. of India. One year Post Diploma Course is available for those 
aspirants who have a Diploma in Mechanical/Production/Electronics/Electrical/ 
Instrumentation Engineering or Equivalent. On completion of the course trainees shall be 
able to acquire a good skill in Industrial Automation Techniques using Mechatronics 
Systems, Hydraulics & Pneumatics, PLC and its troubleshooting etc. 
 
Advance Certificate Course in Machine Maintenance (NSQF Compliant): 
 
The Advance Certificate Course in Machine Maintenance under the compliance of the 
National Skills Qualifications Framework (NSQF) approved by Ministry of Skill Development 
& Entrepreneurship, Govt. of India. One year Advance Certificate Course is available for 
those aspirants who have Completed I.T.I. in Fitter / Electrician. On completion of the 
course trainees shall be able to acquire a good skill in Industrial Automation techniques 
using Mechatronics Systems, Hydraulics & Pneumatics, PLC and its troubleshooting etc.  
 
Post Diploma in Industrial Automation & Robotics (NSQF Compliant): 
 
The Post Diploma course in Industrial Automation & Robotics under the compliance of the 
National Skills Qualifications Framework (NSQF) approved by Ministry of Skill Development 
&Entrepreneurship, Govt. of India. One year Post Diploma Course is available for those 
aspirants who have a Diploma and Degree in Mechanical/Production/Electronics/Electrical/ 
Instrumentation Engineering or Equivalent. On completion of the course Candidates shall be 
able to understand the principles of Automation and Robotics and also acquire a good skill 
in Industrial Automation Techniques, Robotics & Automation Systems, Drives, Hydraulics & 
Pneumatics, PLC and its troubleshooting & updation etc. 
 
 
Medium Term Courses : Mechanical Courses 
 
Master Certificate Course in Tool Design (NSQF Compliant): 
 
The Master Certificate Course in Tool Design under the compliance of the National Skills 
Qualifications Framework (NSQF) approved by Ministry of Skill Development & 
Entrepreneurship, Govt. of India. Six month Master Certificate Course is available for those 
aspirants who have a Diploma or Degree in Mechanical Engineering or Equivalent. After 
completion of training Trainees shall be able to acquire a good Skill in modern 
CAD/CAM/CAE Technology. 
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Certificate Course in Machining (NSQF Compliant): 

 
Six month Certificate Course in Machining under the NSQF compliance approved by MSDE, 
Govt. Of India, is available for those candidates who are completed I.T.I. in Fitter or 
equivalent. On completion of training, Candidate shall be able to acquire skill in Computer 
Fundamentals, Production Technology and Computer Aided Design using Autocad etc. 
 
Certificate Course in Welding Technology (CCWT) 
 
Introduction, Safety Precaution, Environmental protection, professional knowledge, Basic & 
Working principals, overview, equipment’s, basic welding metallurgy, edge preparation, 
selection of electorate & m/c, welding symbols, drawing understanding, different welding 
position, identify & rectify welding  errors, project work, Examination.  
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CAD / CAM Courses 

 
 
Master Certificate in CAD - CAM (NSQF Compliant): 
 
The Master Certificate course in Computer Aided Designing and Computer Aided 
Manufacturing under the compliance of the National Skills Qualifications Framework (NSQF) 
approved by MSDE, Govt. of India. Six month Master Certificate Course is available for those 
aspirants who have a Diploma in Diploma or Degree in Mechanical Engineering or 
equivalent. Being Completed successfully the course, Candidate shall be acquire skill to used 
to both design a product and programme manufacturing processes, specifically, CNC 
machining & Programming, CAD, CAM, CAE, Delcam, CREO Parametric and CATIA etc. 
 
Advance Diploma in Structural Design & Analysis (NSQF Compliant): 
 
Six months Advance Certificate Course in Structural Design & Analysis under the compliance 
of the National Skills Qualifications Framework (NSQF) approved by MSDE, Govt. of India is 
available for those aspirants who have a Diploma in Civil Engineering.  After completion of 
training Trainees shall be able to acquire skill in modern CAD/CAE Technology in Civil using 
Autocad, STAAD Pro, and Adobe Photoshop etc. 
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CNC Courses 
Master Certificate Course in CNC Technology (NSQF Compliant): 
 
Six months Certificate Course in CNC Technology under the NSQF Compliance approved by 
MSDE, Govt. of India, is available for those aspirants who have a Diploma in 
Mechanical/Production/Automobile Engineering or equivalent).  After completion of 
training Trainees shall be able to acquire skill in CNC Programming & Machining, Computer 
Aided Designing and Manufacturing using Advance CAM Software, Manufacturing Process & 
Planning and Quality Management etc. 
 
Certificate Course in CNC Milling (NSQF Compliant): 
 
Six months Certificate Course in CNC Milling under the NSQF Compliance approved by 
MSDE, Govt. of India, is available for those aspirants who have passed 10th standard or 
equivalent and minimum 15 years old. After completion of training Trainees will be able to 
acquire skill in CNC Milling Programming and CNC Machining and workshop Technology etc. 
 
Certificate Course in CNC Turning (NSQF Compliant): 
 
Six months Certificate Course in CNC Turning under the NSQF Compliance approved by 
MSDE, Govt. of India, is available for those aspirants who have passed 10th standard or 
equivalent and minimum 15 years old. After completion of training Trainees will be able to 
acquire skill in CNC Turning Programming and CNC Machining and workshop Technology 
etc. 
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Non-Mechanical Courses 
Master Certificate in Mechatronics (NSQF Compliant): 
 
The Master Certificate course in Mechatronics under the compliance of the National Skills 
Qualifications Framework (NSQF) approved by Ministry of Skill Development & 
Entrepreneurship, Govt. of India. Six months Master Certificate Course is available for those 
aspirants who have a Diploma in Mechanical Engineering or Equivalent. On completion of 
the course trainees shall be able to acquire a good skill in Industrial Automation Techniques 
and Principles using Mechatronics Systems, Hydraulics & Pneumatics, PLC and its 
troubleshooting etc.  
 
Advance Diploma in Machine Maintenance & Automation (NSQF Compliant): 
 
The Advance Diploma in Machine Maintenance and Automation under the compliance of 
the National Skills Qualifications Framework (NSQF) approved by Ministry of Skill 
Development & Entrepreneurship, Govt. of India. Six months Advance Diploma Course is 
available for those aspirants who have Completed a Diploma in Electrical/Instrumentation 
Engineering or equivalent. On completion of the course trainees shall be able to acquire a 
good skill in Machine Operation & Maintenance, Electrical Hardware Logic Control, Electrical 
Machines, Hydraulics & Pneumatics, PLC, SCADA, HMI, TIA-Portal and Autocad-Electrical etc.  
 
Master Certificate in Automation & Process Control (NSQF Compliant): 
 
The Master Certificate Course in Automation & Process Control under the compliance of the 
National Skills Qualifications Framework (NSQF) approved by Ministry of Skill Development 
& Entrepreneurship, Govt. of India. Six months Master Certificate Course is available for 
those aspirants who have a Degree in Electrical/Instrumentation/Electronics Engineering or 
Equivalent. On completion of the course Candidates shall be able to apply the principles of 
Automation Techniques and Robotics and also acquire a good skill in Machine Operation & 
Maintenance, Electrical Hardware Logic Control, Electrical Machines and peripherals, 
Hydraulics & Pneumatics, Embeded System, SCADA, HMI, TIA-Portal, PCS-7, Lab View and 
Autocad-Electrical etc.  
 
Advance Diploma in Computer Hardware & Network Management (NSQF Compliant): 
 
Six months Advance Diploma in Computer Hardware & Network Management under the 
NSQF compliance approved by MSDE, Govt. of India is available for those candidates who 
have completed B.Sc./Degree/Diploma in any Engineering discipline. On completion of 
training Trainees shall be able to specify, identify, assemble and troubleshoot the 
computers, able to set up Network Communication through different Servers & Router 
Configuration, Switches with security, Linux Management, up gradation and Maintenance 
etc. 
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Advance Embedded Technology (NSQF Compliant): 
 
Six months Advance Course in Embedded Technology under the NSQF compliance approved 
by MSDE, Govt. of India is available for those candidates who have completed 
Degree/Diploma in Electrical/Electronics/Computer/Biomedical/IT/Instrumentation or B.Sc./ 
M.Sc. in I.T./ Electronics/Physics. On completion of training Trainees shall be able to acquire 
skill in programming and designing using Embedded C/C++, Raspberry Pi, VLSI Design, PCB 
Design, PIC Microcontroller and ARM-Advance RISC Machine etc. 
 
Short Term Courses 
 
¯ Short Term Training for Workman, Craftsman & Engineers from different industries to 

upgrade their skill and knowledge. 
¯ Need based sponsored/tailor made technical training programme for persons from 

Micro, Small and Medium Scale sectors, Industries, Institutions & for fresh degree, 
diploma and ITI holders. 

¯ Customized training programme in CAD/CAM, CNC Technology etc. using software like 
Creo, Unigraphics (NX), Master CAM, AutoCAD etc. 
 
The following Short-Term Courses duration are conducted: 

 
(1) 
(2) 
(3) 

 
(4) 
(5) 
(6) 
(7) 
(8) 
(9) 

 (10)  
(11) 
(12) 
(13) 
(14) 
(15) 

 
 

(16) 
 

(17) 
(18) 

Mechanical Courses 
CNC Wire EDM 
Industrial Training 
3D Printing & 3D Scanning 
CAD/CAM Courses 
Auto CAD 2019 
Solid Works 2018 
CREO 5.0 
CATIA V6 
Ansys 2019 R1 
Power shape & Power mill 
Master Cam 
ARC Welding 
TIG Welding 
MIG Welding 
GAS Welding 
SUBMERGED Welding 
 
Civil Courses 
3Ds MAX 2018 
Auto CAD Civil 2019 
Revit Architecture 2020 
Advance Survey Instruments 

 
(21) 
(22) 
(23) 
(24) 
(25) 
(26) 
(27) 
(28) 
(29) 

 
(30) 
(31) 

 
 (32) 
(33) 
(34) 

 
(35) 
(36) 
(37) 

 
(38) 

Non- Mechanical Courses 
MATlab& Simulink 
LabView 
Advance Networking 
Core JAVA 
Core PYTHON 
ORACLE (SQL)  
ORACLE (PL/SQL)  
Industrial Automation (PLC) 
Supervisory Control and Data 
Acquisition (SCADA) 
Auto CAD Electrical (E-CAD) 
Very Large Scale Integration DESIGN 
(VLSI)  
Embedded Systems 
Robotics 
Computer Hardware Maintenance & 
Networking 
Hydraulics and Pneumatics 
Auto CAD Electrical 
CISCO certified Network Associate 
(CCNA) 
Certificate Course in Industrial 
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CNC Courses 
(19)  CNC Machining Practice 
Programming & Machining Practices on 
CNC Milling 
(20) Programming & Machining Practices 
on CNC Turning 
CNC Machining 

 
(39) 

 
(40) 

Automation and Maintenance (CCIAM) 
Tablets, Mobile Phone & TV Repairing & 
Servicing 
Air Conditioner & Home Appliances 
Repairing & Servicing 

 

Consultancy 
 

A highly professional wing is to assist, especially MSME in the field of Tool Design, 
Manufacturing, and innovations for improved quality & productivity. 
 

¯ Introduction of modern production technology 
¯ Quality control & Testing of Tools and products 
¯ Guidance of modern tool design as per international standard 
¯ Selection of materials for tools to ensure enhanced tool life 

 

Performance 
 
Physical Performance: 

 
Particulars 

Year 

15-16 16-17 17-18 18-19 19-20 
Number of Training Courses Conducted 

Long-Term Courses  4 4 8 8 15 
Medium- Term - Courses 13 13 17 11 10 
Short-Term Courses 162 220 221 280 299 
Number of Trainees Trained 

Long-Term Courses  882 807 1316 1895 2089 
Medium- Term - Courses 1262 1293 1201 790 592 
Short-Term Courses 5343 5704 5242 7041 7478 

Total: 7487 7804 7759 9696 10159 
SC Candidates 2258 3013 2886 3565 3555 
ST Candidates 406 632 716 830 758 
Women Candidates 601 586 825 1270 1790 
PH Candidates 4 11 6 0 0 
Minorities 257 332 356 495 625 
Units Assisted 
MSME 789 732 1195 282 572 
Others 685 730 753 1151 1417 

Total: 1474 1462 1948 1433 1989 
 
Consultancy Details  
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Sl. 

No. 
Details 2018-19 2019-20 

1. Number of Consultancies  546 1002 
2. Revenue from Consultancies  0.00 0.00 

 
Tests Details  
 

Sl. 
No. 

Details 2018-19 2019-20 

1. Number of Tests Undertaken  Nil Nil 
2. Revenue from Testing  Nil Nil 

 
Jobs Details  
 

Sl. 
No. 

Details 2018-19 2019-20 

1. Number of Jobs Undertaken 1433 1985 
2. Revenue from Job Work  289.07 lakhs 266.37 lakhs 

 
Trainees Details  
 

Sl. 
No. 

Details 2018-19 2019-20 

1. Number of Long-Term Trainees 2655 2681 
2. Number of Short-Term Trainees 7041 7478 

Total: 9696 10159 
 
Placement Details  
 

Sl. 
No. 

Details 2018-19 2019-20 

1. Number of Trainees Placed 607 545 
 
Training Programme under Special MoUsduring the year 2019-20 
 
Sl. 

No. 
MoU with Course Details Trainees 

Trained 
Remarks 

1. Samsung India Ltd. Room Air Conditioner & Home Appliance 61  
2. Samsung India Ltd. Audio Video 4  
3. Samsung India Ltd. Hand Held Product 23  
4. Bihar Mahadalit Vikash 

Mission 
Room Air Conditioner & Home Appliance 47  
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Sl. 
No. 

MoU with Course Details Trainees 
Trained 

Remarks 

5. National Backward Classes 
Finance Development 
Corporation 

Room Air Conditioner & Home Appliance 68  

6. National Backward Classes 
Finance Development 
Corporation 

Audio Video 49  

7. National Backward Classes 
Finance Development 
Corporation 

Hand Held Product 73  

8. National Backward Classes 
Finance Development 
Corporation 

Air Conditioner & Home Appliances 
Repairing & Servicing  

2  

9. National SC/ST Hub Audio Video 25  
10. National SC/ST Hub Hand Held Product 19  
11. Paschim Banga Society for 

Skill Development 
Field Technician – Computer Peripheral 17  

12. Paschim Banga Society for 
Skill Development 

Air Conditioner - Technician 20  

 
Financial Performance:   (Rs. in Lakhs) 
 

 
Particulars 

Year 

15-16 16-17 17-18 18-19 19-20 
Revenue Generated 910.19 1063.48 1259.42 2062.64 2229.45 
Revenue Expenditure 863.56 851.24 933.33 1636.49 1754.18 
Cash Surplus 46.63 212.24 326.09 426.15 475.27 
Recovery Ratio (%) 105.40 124.93 134.94 126.04 129.09 
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Significant Achievement (Core Activities): 
 
Production Sector 

 
1) Customer: - Gun and Shell Factory, Cossipore (Critical Job). 

Vacuum heat treatment process developed for Clip and 6000 nos. components heat 
treatment done successfully. These clips required a particular hardness and no 
oxidation.These clips are a part of defense items and are used in automatic gun. 
 

 
 

2) Customer: - Ordnance factory Dum Dum (Very High Dimensional Accuracy). 
Designed and manufactured drilling fixtures for machining various components of 
defense armaments. These fixtures are critical in respect of positional and 
dimensional accuracies. Jobs done from these fixtures are perfectly alright and 
customer satisfied.    
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3) Customer: - Ordnance factory Dum Dum. 
Designed and manufactured four cavity plastic Cap mould. This mouldwill be used 
for making continuous production of Caps for containers in which explosive poured 
and seal. After manufacturing and successful trial run of the mould, it is supplied to 
the customer.  

 

4) Customer:-Ceratizit , Kolkata (Critical Machining). 

Development jobs for machining of profile carbide inserts from a carbide blank 
through CNC EDM machine which has a critical profile with dimensional accuracies 
and inter-changeability. These inserts are being used as cutting tools in CNC Turning 
machine for producing components. 

 

5) Customer:- OFDC Dum Dum (Critical Defence/Airforce Job). 

Manufacture and  supply of Cone Ring.Qty-181 Nos. 
Manufactured Cone Ring which are very critical Defence item and are used in Arial 
Bomb by Air force. These parts are critical to manufacture as the dimensional 
accuracies need to maintain very close tolerance to achieve the inter changeability. 
These parts are completely manufactured with the help of CNC technology and 
inspection done by CMM.   

 
6) Customer :-Hindalco  Industries Ltd.  Belur. 

 

Designed and developed high precision RCBL circle blanking press tool diameter 
293mm for manufacturing blanks of pressure cooker. Manufacturing   process of the 
blank starting from blanking operation to final packaging is fully automatic 
production line. So every component required to maintained high degree of 
accuracy and it is maintain by using good quality blanking tools only. Every parts of 
the blanking tool are required to maintain close tolerance both dimensional and 
positional and also the Clearance between the Die and the punch to get the good 
quality components. All the parts of the above mentioned tool are manufactured 
with the help of CNC technology and vacuum heat treatment process for hardening 
Die, Punch and other parts required hardness. Finally CMM used for inspection the 
parts. 
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7) Customer: - Variable Energy Cyclotron Centre, Kolkata (Critical & Import 
Substitution Project, previously done from USA). 
 

Manufactured Press Tool for Single cell Cavity Component. This Press consists of 
various parts which were manufactured with the help of CAM/CAM and CNC 
machining technology also Vacuum Heat Treatment process is used for handing the 
required parts. CMM is used   for measuring the parts of the press tool and the 
component. Dimensional accuracies are very important to the customer as this 
component will be used for research purpose in the area of Tera Electron Volt 
Superconducting Linear Accelerator (TESLA). It is the linear electron–positron 
collider project based on superconductor technology for particle acceleration. 
Component material is Copper but actual component will be Niobium which will be 
manufactured after approval of copper component. Tool trial taken and component 
is also inspected. Report sent to VECC for approval.  
 

8) Customer: - SPM Instrument India Pvt. LTD, Hyderabad  
 

Plastic Components for ABS boxes Complete set which consist of TOP Cover, Bottom 
Cover, & Battery Cover manufactured. This box is used as a cover of Instrument box 
for Shock Pulse Analyzer. The mould for those above-mentioned components were 
also manufactured in this production centre with the help of CNC technology. Those 
moulds are critical and complex shaped. Dimensional accuracies   of mould parts are 
also very critical as these components are fitted with each other. Total 250 Sets. 
Boxes are manufactured and it will be supplied to the customer very soon.   

 

9) Customer: -Variable Energy Cyclotron Centre, Kolkata (Dept. of Atomic Energy)-
Manufacturing of Prototype Half Cell (Nuclear Technologyrelated Critical Project) 
 

We have successfully designed and manufactured number of press tools for 
manufacturing of Copper prototype Mid-half Cell, End-half Cell and Connecting-half 
cell of 650 MHZ. These components are used for manufacturing of multi cell Super 
Conducting Radio Frequency electrical cavity for the Research, related to Nuclear 
Technologies. All the tools are designed with the help of CAD system and 
manufactured with the help of CNC machines programmed by CAM software and 
inspection carried out by CMM.  
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10) Customer: - DRICO BIKE SPARES-Model Generation of Rubber Component 
 

3D Model generation & 2D drawing of critical rubber component have been done by 
CAD system and data taken from 3D scanning system.  
 

11) Customer: -Variable Energy Cyclotron Centre, Kolkata (Dept. of Atomic Energy)-
Manufacturing of CPDA Stand 
 

We have successfully designed and manufactured the CPDA stand for holding of 
CPDA and there are four nos. liner precession guide rail for linear motion of the unit. 
CPDA stands for charged Particle detector array .It has been developed to do nuclear 
physics experiment at K500 cyclotron and K130 cyclotron, VECC. All the detectors are 
very delicate. To keep this array safely in laboratory when not in use, a stand has 
been developed at this centre. Stand is similar to the actual experimental setup. 
Special care has been taken to make it dust proof. 
 

12) Customer: - Govt. College of Engg. & Technology Rajasthan-Manufacturing and 
assembly of Electro Magnetic Levitation Technology (MAGLEV) (This Project is an 
ambitious India development project, comparable to advanced countries)  
 

The mechanical structure of the electromagnetic levitation set-up has been 
manufactured by this tool room recently which will be used for research purpose. 
This work is part of a R&D project sponsored by AICTE, GOI. The present technology 
being developed is on Inducktrack System (Permanent Magnet/ Passive Suspension). 
The Inductrack System is a fail suspension system, no power is required to activate 
magnets; Magnetic field is located below the car; they can generate enough force at 
low speeds (around 5 km/h (3.1 mph)) to levitate maglev train. In case of power 
failure cars slow down on their own safely; permanent magnets are arranged in an 
array which helps in propulsion of the trains.  They Require either wheels or track 
segments that move for when the vehicle is stopped. Neither Inductrack nor the 
Superconducting EDS are able to levitate vehicles at a standstill, although Inductrack 
provides levitation down to a much lower speed; wheels are required for these 
systems.  EMS systems are wheel-less. 
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13) Customer: -Central Tool Room & Training Centre- Bhubaneswar- Hemisphere (ISRO 
Project) 
 
We have done Profile machining of Top & Bottom hemisphere on Titanium alloy 
material for CTTC-Bhubaneswar. These Precisions items will be finally used by ISRO.  
 
 

 
 

14) Customer: - Netaji Subhas Chandra Bose Aviation Private Limited 
 
a) Propeller Balancing Mandrel with mounting fixture and counter-weight - This 

unit as a whole used to balance the propeller assembly of air craft statically on 
knife-edge.  

b) Individual Propeller Blade Balancing Fixture - This tool is used to balance the 
propeller individual blade of air craft as a set statically on knife-edge.  

c) Propeller Assembly/ Disassembly Fixture - This fixture is used to mount the 
propeller assembly on a stand and used for disassembly and reassembly of air 
craft propellers.  

 
15) Customer: - ITX Technologies-Conveyer 

 
Design & analysis of new concept development for raw material and finished goods 
transportation with the help of variable speed of conveyer. This development will 
help in reduction of space requirement time and manpower engagement. 
 

16) Customer: - Variable Energy Cyclotron Centre (VECC) 
 
Certificate of Appreciation received from VECC for design, manufacture and supply 
of High Precision equipment. 
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17) Customer: - ORDNANCE FACTORY DUM DUM (OFDC) 
 

Broaching Tool   
This centreManufactured two types of Broaching Tool for OFDC. This tool will be 
used in T-72 tank Frame cell for army.  
 

18) Customer: - Joy Engineering  
 

CAM 
We have done Design & manufacturing of CAM which will be used in Tea Packing 
industry for stapling of Tea Paper bags.  
 

19) Customer: - Empire Jute Mill 
 

PIN 
Manufacturing of 200 nos. thread separating hard Pin with special Profile have been 
done by this centre for use in jute industries. 
 

20) Customer: - ORDNANCE FACTORY DUM DUM (OFDC) 
 

Forming Tool   
Forming Tool (Left hand & Right hand) for Fin Assembly of Arial Bomb have been 
manufactured. Trial of both the forming Tool are carried out successfully for 
submission of samples to Defense Factory. 
 

21) Customer: - Pneumatic Power Tools & Co. 
 

Shafts 
Machining of shafts made of special type of material have been done for export to 
Germany by Pneumatic Power Tools & Co. These shafts will be used in wire 
industries as wire guide. 

 

22) Customer: - IFB Industries Ltd 
 

Fine Blanking Tool 
We have done Machining of deferent parts of Fine Blanking Tools for IFB Industries 
Ltd, Kolkata. This Fine blanking Tool will be used in Automobile sectors. 

 

23) Customer: - Ordinance Factory DUM DUM (OFDC)         
 

Blanking Tool   
We manufactured the blanking Tool for fin for 125 mm heat make which will be used 
for defense purpose. 
 

24) Customer: - Indian Fine Blanking Industries Kolkata (IFB)          
 

Punch 
Punch for fine blanking tool has been manufactured for IFB Kolkata. 
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25) Customer: - Metal & Steel Factory, Ichhapore (MSF) 
 

Fixture 
We have done Machining of deferent parts of Fine Blanking Tools for IFB Industries 
Ltd Kolkata. This Fine blanking Tool will be used in Automobile sectors. 

 

26) Customer: - Empire Jute Mill Co.         
 

Slub Catcher 
We have manufactured Slub Catcher for jute machineries which will be used in jute 
industries to restrict movement of yarn during Processing. Empire jute Mill co is the 
customer for the job. 

 

27) Customer: - Sujata Electric Pvt Ltd     
 

Bending Die and Punch 
Bending die and punch for blade have been developed and manufactured for Sujata 
Electric Pvt. Ltd. These blades will be used in Fan Industries.  

 
28) Customer: - National Steel Company 

 

Press Tool 
Progress press Tool for self locking strip has been manufactured for National Steel 
Company. 

 

29) Customer:-Metal & Steel Factory, Ichhapore (MSF) 
 

Item: T.A Clamp 
Design & manufacturing of CNC Milling Fixture for T.A Clamp component for MSF. 

 

30) Customer: - Indian Fine Blanks Industries Pvt. Ltd.(IFB Industries Ltd ) 
 

Item: Bolster 
We have done complete machining of Top & Bottom bolster of fine Blanking Tool for 
sprocket component. 
 

31) Customer: - TDK India Pvt. Ltd.  
 

Item: Press Tool 
Development & manufacturing of new power filling devices for16, 15, &12 Ton press 
with gripper valve have been done for TDK India Pvt. Ltd  

 

32) Customer: Joy Engineering  
 

Product: CAM 
We have Manufactured 18 No(s) Hardened Cam for Joy Engineering. CAMs will be 
used in Tea Packaging Industries   

 

33) Customer: - MMC Technology 
 

Product: Eccentric Gear  
Machining of Eccentric Gear with eccentric Sleeve has been done for MMC 
Technology. This Item is a part of cam type age trimmer assembly used in Stainless 
Steel Sheet Processing Plant. 
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34) Customer: Ordnance Factory Dum Dum (OFDC) 
 

Product: Housing Block and Clevis Unit Assembly (Anchor Mechanism) 
5 Nos Assembly of Anchor Mechanism has been completed for Load Testing. It has to 
be finally approved by Air Force quality wings, the end user. 

 

35) Customer: - MMC Technology Pvt. Ltd. 
 

Product: Segment as per drawing no. 1000096-101-M3001 
4 Nos recoiler segments have been manufactures for MMC Technology Pvt. Ltd. 
These items are used in aluminum sheet processing industries. 

 

Key Programmes: Maintenance of AGIE Sprit W/EDM machine has been successfully 
completed by replacing printed circuit boards (PCB) SUS 32 and SUS 33. 

 

Training Sector 
 

1) Students from IDEAL Institute of Engineering, Kalyani of Mechanical Engineering 
Dept. have done their project on “Characterization of Mechanical Properties of 
Friction Stir welded AL-6063 T6 Alloy Through optimized process parameters. 
Project has been done successfully using our CNC Milling machines and have been 
appreciated by the College Authority. 
 

2) A group of students from JIS College of Engineering, Kalyani have done their project 
using our CNC Lathe Machines. They have carried out their project on “Chip removal, 
Chip formation and Chip hardness on different grades of materials using different 
cutting speed, feed and depth of cut. 

        Project completed Successfully as per their requirement. 
 

3) Students from IDEAL Institute of Engineering, Kalyani, have done their project on 3D 
Printing technology under the guidance of our faculty. 
 

4) Project Title:- 
An Analytical Report of Additive Manufacturing using F.D.M. Technology. 
Details of the Project with operations sequence is as under. 
 

• Sample Design of the Object was done by students.(Solid works) 
• STL File of the Object was generated. 
• Total 9 Sample were printed in 3D Printer 
• 9 samples were generated by changing the printing parameters. 
• Printing Parameters Selected as Layer Height, Infill and Feed Rate. 
• Results Found for 9 different samples for Printing time required, Mass of 

theObject, Printing quality (surface roughness). 
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• An analysis was carried out about FDM Technology on different samples and 
the project has been completed successfully.  

 

5) New Welding Lab inauguration at CTTC Kolkata to cater Welding training need of 
students of West Bengal under NSQF compliant and NOS mapped courses). 
 

6) MOU signed with M/s GMK Management, Poland represented by Mr. 
GregorzMarciniszyn for training and placement in Eu Countries of our Welding 
Courses Students. 

 

7) 137nos students of Bilaspur Government Engineering College was enrolled for 
Summer Training programme comprising of various short-term courses. 

 

8) A new batch has already been formed under BMVM (Bihar MahadalitVikash Mission) 
training programme. 

 

9) We have started training programme which is sponsored by National Back ward 
classes & Finance Development Corporation (N B C F D C). First batch has already 
been started. The second bath will commence from 2nd week of August 2019. 

 

10) MSME Tool Room Kolkata has signed MOU with Dept. of Applied optics & photonics 
Of Calcutta University. The objective of the MOU is to provide advance research and 
training in the field of Bio-optics, Nano optics and optical Methodologies.  

 

11) High Officials of W.B Minority Development & Finance Corporation has visited 
MSME Tool Room Kolkata, and discussed with us regarding training programs 
Minority youths at our center. They have expressed their satisfaction and committed 
for sponsoring candidates for training from September-2019. 

 
12) Discussion has been done with Satyajit Roy Film & Television Institute (S R F T I) to 

setup ARUR LAB at MSME- Tool Room for conducting training programme jointly. 
MOU will be signed in this regards shortly. 

 
13) We have setup Welding Lab with latest Equipment’s for conducting welding courses 

at our center. 25 NO(s) student can be trained in a batch. We have already started 
welding courses (1st batch) namely Welder, NSQF level-4. 

 
14) Agreement with NIT Manipur for short term courses. We had two days discussion 

with Dr. GoutamSutradhar, Director, NIT Manipur and other HODs. They have agreed 
to send students of Second Year, Third Year, and Final year of Engineering 
background to CTTC, Kolkata for various short-term courses of Mechanical & Non-
Mechanical field and as a result the students will get extra knowledge for their skill 
development which will help for their future job/ higher education. 
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15) An MOU has been signed between CTTC Kolkata and NBCFDC for training of 
candidates from OBC and EBC backgrounds in different NSQF compliant courses. 

 
16) An MOU has been signed between CTTC Kolkata and Department of Optoelectronics 

and Photonics of Calcutta University for research and development in the field of 
Nano-Metrology, Optical Metrology and Bio-Optical Instruments. 

 
17) As per Hub and Spoke model of DC-MSME, Proposal has been submitted to the 

Principal Secretary, Department of Technical Education and Skill Development, 
GoWB for acquiring 6 (Six) Nos Government ITI’s on long term lease. 

 
18) Certificate of appreciation received from Bihar Skill Development Mission for 

successful conduction of training in different NSQF compliant courses. 
 

19) Training and residential capacity for DDU-GKY has been augmented to 700 Nos. 
 

20) Sri SoumenMaiti, an ex-student of CTTC, Kolkata has got the First position in the 
Machinist trade, As Best Apprentice from State Sector & Central Sector 
establishment in West Bengal.  

 
21) Two days’ Workshop on “PYTHON” and “RASPBERRY-PI” was conducted at Pailan 

College of Management & Technology Kolkata.  All students of 2nd &3rd year 
B.Tech, Electronics & computer science have attended the Seminar. After attending 
the seminar their H.O.Ds & students have agreed to undergo short term courses at 
our centre. 

 
22) One day Seminar on IOT & Advance Networking was conducted at Pailan College of 

Management & Technology Kolkata.  All students of BCA/MCA for their project work. 
After attending the seminar their H.O.Ds & students have agreed to undergo their 
project work at our centre. 

 
23) Mobilization of students under NBCFDC scheme has been completed and training 

under this scheme will be started from middle of October’2019. 
 
24) Mr. Avijit Nag son of Lt. Binoy Nag a student of 1st batch of our Welding course (Gas 

welding) from 02/08/2019 to 03/10/2019 has completed course successfully. After 
completion of the course immediately he got placement in Merchant Navy in 
abroad. 

25) CTTC Kolkata visited Tripura to explore possibility of setting up of extension centre in 
collaboration with Government of Tripura and various skill mission programme 
initiatives (a meeting was done by GM, CTTC Kolkata with the Hon. CM of Tripura for 
these projects). 
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26) CTTC Kolkata is going to sign an MOU with Government of Madhya Pradesh for 
Training of Trainers (ToT) Programme. 

27) CTTC Kolkata is going to start its courses designed for Minorities in collaboration 
with WBMDFC from middle of November 2019. 

28) CTTC Kolkata has received work order from West Bengal SCST Hub for training of 
SC/ST Candidates. 
 

29) We have successfully completed the project as a Minor project for BCA & MCA final 
year students of Pailan College of Management & Engineering on “Automatic Gas 
leakage Detector and “Automatic cloth Dryer (Home Automation) by using IOT”. 

 
30) Both the above mentioned projects have been appreciated by the College authority 

and they have agreed to continue the project work in association with CTTC, Kolkata 
in future. 

 
31) First batch of 1 month refresher Course for ITI trainers of Madhya Pradesh has been 

started on 21.11.2019. 
 

32) Counseling process of 1403 candidates under WBMDFC will start from 25.11.2019 
and will continue till 29.11.2019. Post counseling session training will commence. 

 
33) A group of Electronics and Communication engineering students from Narula 

Institute of Technology visited our institute for Industrial Visit. 
 

34) Our training team from CAD/CAM department has visited TPI, Hooghly for attending 
seminar on “Mechanical Engineering” and IIEST, Shibpur for attending seminar on 
CAD/CAM.  

35) We have signed an MOU with CSIR-Central Mechanical Engineering Research 
Institute (CSIR-CMERI) Durgapur, West Bengal, a National Laboratory for conducting 
Trade Tests across various Trades of ITI level. It is expected that first Trade Tests will 
be organized within January’ 20. 

 
36) We have made an agreement with “Premium Transmission Private Limited” 

Mumbai, Pune Road, Chinchwad, Pune – 411019, India. The scope of the above 
Agreement includes executing 6/12 months training programs sponsored by PTPL 
under Corporate Social Responsibility (CSR) for imparting training to enhance the 
skill of the Diploma in Mechanical/ Production / Tool & Die Making/ ITI/ NSQF 
Compliant Mechanical courses passed out woman trainees for 6 months training 
program for gaining purposeful employment in the industry. The Batch Size will be 
25. 
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37) Approval for additional 60 nos trainers under TOT programme of Madhya Pradesh 
State Government has been received and training will start from 6th of January 
2020. 

 
38) Training of 37 new candidates under NBCFDC Scheme has been started during this 

month. 
 

39) Training of 174 candidates under DDU-GKY scheme has been completed. Total 74 
candidates already got placed with an average salary of Rs.15000/- per month and 
placement process of 70 candidates is under progress. 
 

40) CTTC Kolkata is going to start two nos of training programmes specially customized 
for DRDO candidates. 

 
41) Students from Pailan College of Technology and Management (BCA students), who 

were undergoing IOT course at our Centre have Successfully completed projects on  
 

A) IOT Based Traffic Management System. 
B) IOT Based automatic weather reporting system. 

 
Both the projects have been appreciated by the college authority of Pailan College of 
Technology and Management (BCA). 

 
42) A new batch of training programme under National Backward Classes and Financial 

Development Corporation has been started this month. 
 

43) Residential Training programme consisting of 116 students under West Bengal 
Minority Development Finance Corporation has been started from 20.01.2020. 

 
44) An MOU has been signed for training of 320 candidates with National Skill 

Development and Financial Development Corporation for giving training of 
SAMSUNG Arise courses and two other NSQF compliant courses. 

 
45) MOU has been signed with M/s Premium Transmission Pvt Ltd for giving training to 

women candidates of NSQF Courses under the CSR initiative of the above Company.   
 

46) CSR-CMERI, Durgapur conducted their selection trade test for their staff selection at 
CTTC, Kolkata on 24th, 25th& 26th of January,2020.  

 
47) We have successfully organized and completed the 5 days Training Programme on 

“Data Acquisition using Lab View” for Officials of Defense Research & Development 
Organization (DRDO). All Participants are highly satisfied about the training and as 
well as other arrangements done at our end. This is the first time we organized 
training for DRDO.  
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48) A sanction letter from Tripura State Government is received for Setting up and 

running of an extension centre situated near Agartala by conducting various NSQF 
courses. Memorandum of Understanding is expected to be signed by 1st week of 
March 2020 after clearance received from O/o DC, MSME, New Delhi (File already 
sent to O/o DC, MSME). 

 
49) CTTC Kolkata has attended the meeting chaired by Honourable Joint Secretary, 

MoRD on 20.02.2020 for PAN-India empanelment of DDU-GKY scheme. It is expected 
that the sanction order for such empanelment will be received by March 2020 from 
MoRD. 

 
50) A new EDM Machine from M/s Electronica is reached to centre under TCSP scheme 

recently and is under commissioning. 
 

51) CTTC Kolkata has already completed 6nos SIYB programme covering 167 candidates 
and 2 more programmes are on the verge of completion. SCORE programmeswill be 
started shortly. 

 
52) CTTC Kolkata has organized a Technical Expo, ‘Tech-Expo 2020” on 24th and 25th 

February 2020. Around 50 engineering and ITI Colleges have been participated in the 
said Expo. Many promising projects done by the students of participating colleges 
along-with CTTC Kolkata presented in such Expo. Some of them are 1) IOT Based 
Smart Bus System, 2) Automatic Obstacle avoidance Smart Car, 3) IOT Based fine 
surveillance and extinguish system, 4) Drone for distribution of Fertilizer in 
Agricultural Land etc.  

 
53) 2nd Installment invoice of Rs.7.38 Crore of DDU-GKY project has been raised to 

Department of Technical Education, Training and skill development, Government of 
West Bengal and 2nd Installment is expected to be received by April 2020. 

 
54) Mobilization and Counseling has been completed of 53 Candidates under NBCFDC 

Scheme. Training will be started soon.  
 
55) CTTC Kolkata conducted an Industrial Visit on Samsung and CNC related courses for 

the students of Techno International Engineering College, Batanagar.   
 

Key Programmes: We have successfully completed 08 nos of SIYB Programmes and 
01 nos SCORE Programme at 9 different clusters. We have already submitted 
expenditure of 07 nos. SIYB Programmes to MSME DI, Kolkata. 
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Other Achievements: 
 

1) As per directives of Honorable Cabinet Minister, Shri Nitin Gadkari, we have 
organized a tree plantation ceremony on 19.08.19 and we have planted 100 nos 
trees beside National Highway (Belghoria Expressway). 

 
2) CTTC Kolkata has participated in 8th IME Workshop, 2019 at Rajarhat, Newtown, 

Kolkata from 6-9 November’2019 
 

3) Production workshop floor has been raised to protect machines from 
water/moisture in monsoon. Painting and plastering works are almost completed in 
40 years old Training and Production workshop. The shed is also repaired and 
renovated. Photo attached. Landscaping and tree plantation works in front of 
Administrative Building is going on and will be completed soon. 

 
4) CTTC Kolkata had participated in Job Fair organized by Minority Department of 

Government of West Bengal and received recognition for conducting minority 
training programme successfully. 

 
5) CTTC Kolkata has implemented Mandatory Uniform (Formal Shirt and Trouser with 

insignia) Policy to all its employees’ w.e.f. 01.02.2020.  
 

6) CTTC Kolkata also opened a Tender and selected vendor for giving Mediclaim 
Coverage to its Staffs along with dependents who are outside ESIC scheme. The 
mediclaim premium will be shared equally by Employer and Employee.   

 
7) CTTC Kolkata organized a two days Technological Expo on 24th and 24th February. 34 

Colleges and ITI’s have participated in that and demonstrated their models. 
 

8) Steps towards the SwachhtaAbhiyan:- 
 

a. Oath taking and displaying Banners for SwachhtaAbhiyan at various places in 
the Campus. 

b. Carried out SwachhtaAbhijan by all employees at their respective work 
places. 

c. Carried out SwachhtaAbhijan by all employees and trainees at various places 
(both inside and outside of the Campus). 

d. Carried out Tree Plantation activities beside National/State Highways and 
inside campus. 

e. Carried out SwachhtaAbhijan by senior officials at the roofs of all buildings 
situated at Campus. 

f. Beautification work including landscaping has been carried out inside the 
Campus. 
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9) Recent Initiative undertaken by CTTC, Kolkata to fight back COVID – 19 pandemic 
situation: 

The following COVID related activities have been undertaken by MSME tool Room-
Kolkata during the Lockdown period on emergency basis.  

• 13000 Nos. Face Shields, was supplied to ICMR, Chennai, Other Govt. 
Departments. Another 1000 Face Shields are under manufacturing.  

• Testing reports of Ventilator forwarded to respective authorities and 
awaiting for reply. Certification awaited from authorities. Published EoI in 
respect of Technology Transfer to MSMEs. Responses are evaluated and the 
result is published in Centre’s Website.  

• Bulk Production of Foot Operated Hand Sanitizer Dispenser units for M/s. 
Kumar Enterprise, 50 Units supplied. More orders are under progress.  

• Development of Ultrasonic Welding Machine Roller for M/s. Amtech Systems 
(P) Ltd. has been successfully completed and supplied to the customer.  

• Circuit & Basic Design completed for both the Fog Based Sanitization Booth & 
UV Based Sanitization Tunnel. All required materials have been received. The 
assembly work will be undertaken.  

• Plastic Injection Moulding Machine is being procured for production of 
Sanitizer Dispenser Pump.  

• CTTC, Kolkata has arranged to distribute 300 kg of rice, 150 Kg of Masoor Dal, 
500Kg Potato & 150 kg Soybean (approximately lunch for 100 peoplefor 1 
month) to the needy and starved through the Baranagar Municipality.  

The following court cases have been disposed off as per details given below: 
 

2017-18 
Case No. Name of the Parties Subject Matter 

Nil Nil Nil  
 

2018-19 
Case No. Name of the Parties Subject Matter 

Nil Nil Nil  
 

2019-20 
Case No. Name of the Parties Subject Matter 

O.A. No-1321 of 2019 Satabdi Saran Das (S.S. Das) Vs Union of India Service related matter 
 
The following matters have been disposed off as per details given below: 
 
2017-18 

RTI APPLICANT NAME APPLICANT’S LETTER NO. & DATE SUBJECT MATTER 
Mr .Tapan Dhar Nil dated 10.04.2017 Service related matter 

Mr. Rishi Agrawal NIL dated 26.07.2017 Finance related matter 
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Ms. Rachna Santosh DM/Ref/633/13-Sep-17 Affiliation related matter 
Mr. Deepak Kumar 127687 dated 20.03.2018 Arbitration related matter 

 
2018-19 

RTI APPLICANT NAME APPLICANT’S LETTER NO. & DATE SUBJECT MATTER 
Ms. Bhavana Rao DCSSI/R/2019/80019/9 dated 14.02.2019 Training related matter 
Mr.Rajat Tripathi DODAF/R/2019/50127 dated 14.02.2019 Service related matter 

 
2019-20 

RTI APPLICANT NAME APPLICANT’S LETTER NO. & DATE SUBJECT MATTER 
Mr. Varun Arya 141490 dated 16.04.2019 Training related matter 

 
Utilization of Plan Funds 
                                                                                                                                         (Rs. in Lakhs) 
Sl. 

No. 
Particulars 2017-18 2018-19 2019-20 

(i)  Unspent Balance brought forward 0.00 0.00 231.09 

(ii)  Funds received during the year 346.84 782.70 1952.02 

(iii) Funds utilized during the year 346.84 551.70 2053.22 

(iv) Unspent Balance carried forward 0.00 231.09 129.89 

 
 
 
 
Future Plan 
Core Competence: 

 
The Core Competence of the MSME Tool Room would be focussed on Training and 
Production for local industries: 
 

v To build a Centre of Excellence for prosthetics and artificial limbs manufacturing 
through 3D printing system. 
 

v Innovative strategization in collaborative technical training with various state bodies, 
I.T.I.’s and diploma colleges for finishing education through MSME – TOOL ROOM 
KOLKATA. 

 
v More integration with Research & Development initiatives with engineering 

Colleges, which is already started and develop patents for process and product. 
 

v To include more high demand technical courses and work for NSQF compliance, to 
be implemented for students for definite value addition from placement point of 
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view. 
 

v To have greater participation in GESIP, as per guidelines laid down by TCSP. 
 
Support Services in Design & Manufacturing: 

 
v Revamp existing manpower (after superannuation) with highly skilled and dynamic 

manpower through RR and consultancy, for functional and strategic level. 
 

v Revamping of infrastructure and equipments for (part of it is already addressed by 
TCSP) higher generation of training and production revenues. 
 

v Greater involvement in CFC and Cluster Development along with MSME-DI Kolkata in 
the backward areas of the State. 
 

Staff Position 
Staff Position as on Group  A Group B Group C Total 

Tech Non 
Tech 

Tech Non 
Tech 

Tech Non 
Tech 

Tech Non 
Tech 

31.03.2019 9 0 3 1 27 4 39 5 
31.03.2020 8 0 2 2 26 2 36 4 

31.03.2021 (Anticipated) 8 0 2 2 26 2 36 4 
 

Number of SC/ST/OBC official 
 

31.03.2019 SC 3 1 6 10 
ST - - - - 

OBC 2 - 3 3 
31.03.2020 SC 3 - 5 8 

ST - - - - 
OBC - - 3 3 

 
Governing Council Details 

 
The Governing Council of the Tool Room was reconstituted vide office of the AS & DC Letter No. 
21/05/Reconst/Kol/2014/TR-II dated 25.02.2014 for a period of 3 years or till the time it is reconstituted. 
 

1. Shri Ram Mohan Mishra, Additional Secretary and DC(MSME), 
Nirman Bhavan, 7th Floor, New Delhi - 110 108. 
 

: Chairman of GC & Ex-Officio 
President of the Society. 

2. Joint Secretary, Ministry of MSME,  
Udyog Bhavan, New Delhi - 110 108. 
 

: Member 

3. Director (TR) alternatively DD (TR),  
Nirman Bhavan, 7th Floor, New Delhi - 110108. 

: Member 
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4. Director/US(IF Wing),  

Ministry of MSME, Udyog Bhavan, New Delhi - 110 108. 
 

: Member 

5. Director, MSME-DI, 111&112, B. T. Road, Kolkata – 700 108. 
 

: Member 

6. Principal Secretary, Micro &Small Scale Enterprises & Textiles,  
Govt. of West Bengal, Writers' Building, Kolkata. 
 

: Member 

7. Director of Industries, Govt. of Manipur,  
Secretariat, North Block, Imphal – 795 001. 
 

: Member 

8. Director of Industries, Govt. of Sikkim,  
Gantock Secretariat Annexe-1, S. T. Marg, Gangtok – 737 001. 
 

: Member 

9. Secretary, Technical Education & Training Department, Govt. of 
West Bengal, Vikash Bhawan, Salt Lake, Kolkata – 700 091. 
 

: Member 

10. General Manager, Odanance Factory Dumdum,  
Jessore Road, Dum Dum, Kolkata – 700 028. 
 

: Member 

11. HoD, Mechanical Engineering Department,  
Jadavpur University, Kolkata – 700 032. 
 

: Member 

12. President Alternatively Secretary,  
Bengal National Chamber of Commerce & Industries,  
23, R. N. Mukherjee Road, Kolkata - 700 001. 
 

: Member 

13. Shri Bipradas Chakraborty, 
 Bengal National Chamber of Commerce & Industry,  
23, R. N. Mukherjee Road, Kolkata-700001. 
 

: Member 

14. President, Indian Plastics Federation,  
8B, Royd Street, 1st Floor, Kolkata - 700 016. 
 

: Member 

15. Shri PushpjeetYaduka, F.C.A., 
C/o. Singhania Agrawal & Co., Chartered Accountants, 
C-5, Omer Mansion, 29A, Western Street, Kolkata – 700 012. 
 

: Member 

16.     General Manager, CTTC-Kolkata.    : Member Secretary 
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During the year 2019-20 – 87th GC and 42nd AGM Meetings have been held through VC on 
14.08.2019. 

 

 
 

 
 

2015-16 2016-17 2017-18 2018-19 2019-20
LTC 4 4 8 8 8
MTC 13 13 17 11 10
STC 162 220 221 280 299
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2015-16 2016-17 2017-18 2018-19 2019-20
MSME 789 732 1195 282 572
Others 685 730 753 1151 1417
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2015-16 2016-17 2017-18 2018-19 2019-20
Revenue Generated 910.19 1063.48 1259.42 2062.64 2229.45
Revenue Expenditure 863.56 851.24 933.33 1636.49 1754.18
Cash Surplus 46.63 212.24 326.09 426.15 475.27
Recovery Ratio (%) 105.40 124.93 134.94 126.04 129.09
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